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Nasim cielom je poskytovat nielen atraktivhe, nizke ceny produktov uréenych k zvdraniu a k rezaniu, ale ponuk-
nut aj najnovsie technické riesenia pre najrozdirenejie aplikdcie s najvyssou moznou efektivitou. V nasich zao-
riadeniach sU vietky casti navrhované podla nami zadanymi prisnymi technickymi kritériami, vo vysokej kvalite,
vyrobené casto exkluzivne len pre IWELD u zndmych vyrobcoch v Eurdpe, Amerike alebo na dalekom vychode.
Kataldg poskytuje prehlad o Sirokej skdle produktov, ktoré ponUkame, ale pretoze nasu ponuku nepretrzite
rozdirujeme a menime, je potrebné sledovat nds internetovy obchod, ktory sa pravidelne obnovuje podla aktu-
dinej ponuky. Z toho dévodu sa aj technicky popis produktov méze Iisit v porovnani s tymto kataldgom. Je to z
dévodu neustdleho zlepsovania nasich produktov.

V katalégu ndjdete popis zariadeni, ich technické parametre spracované v tabulke, fotky o zariadeniach, iko-
ny s funkciami. V pripade akychkolvek otdzok sa obrdtte na nasich zdstupcov, ktori Vam radi poradia.

poziadavky pre udelenie CE, mdzu sa volne distribuovat na eurdpskom trhu.

< € Nase vyrobky re$pektuju podmienky legislativy Eurépskej Unie, spifiaju vietky legdine predpisy a
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MIG/MAG

MIG 500 DIGITAL DOUBLE PULSE
MIG 500 DIGITAL PULSE

MIG 500 DIGITAL

MIG 400 DIGITAEPULSE

MIG 350 DIGITAL IGBT

MIG 320 DIGITAL SYNERGIC
MIG 320 DIGITAL

MIG 253 DIGITAL

MIG 251 DIGITAL

MIG 315 IGBT

MIG 250 IGBT

POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC
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MIG/MAG DOUBLE PULZ

MIG 500 DIGITAL DOUBLE PULSE
Multifunkény, Synergicky riadeny invertor s Double pulzom, s MIG 500 DIGITAL DOUBLE PULSE

technologiou IGBT, so 4 podavacimi kladkami, s vodnym chla-

, , L, , . Obj. €. 800MIGS500DPK
denim s 8 zvaracimi modmi.
Typ invertoru IGBT
o]
% Vodné chladenie v
9]
‘; Digitdlne riadenie va
0
§ Pocet programov 10
EMC v
Synergicky riadeny 7
 “Steel C02100% | CuAl9 Pulz v
= i
Atee e i e Double pulz v
. AlMg5  Arioo% Basic
 AISiS Metal - FCAW v
AL99.5 _E‘“_‘____
- SRR R
CrNil886 Ar 98% w O 21/47 v
kDbl o =
X 25T/4ST v
CuSl3 T
SPOT v
Oddeleny poddvaé drétu 7
- — — Kompaktny dizajn X
“ & T RI1AL ., .
Podd&vacie kladky 4
IGBT o LT AWI v
D/G/T LdQUb/@ = HFAWI %
i Q
PULSE =
Pulz DC TIG X
Syn Arc Force \/
< g
DDP % Nastavitelny Arc Force 7
Hoft Start
88 4
MIG iGrip hordk IGrip 500W
¢ MIG hordk v opcii IGrip 900W
C € Pocet faz )
Napdjacie napdtie 3’(40%\6/2‘&_:—'21 0%,
Max. / efektivny odber MMA ST 28R
prudu MIG 35.6A / 27.6A
Uginnik (cos @) 0.93
Uginnost 89 %
Dovoleny zatazovatel 500A/40V @ 60%
w (10 min/40 °C) 387A/35.5V @ 100%
oz
g MMA 20A-500A
< Vystupny zvaraci prod
o MIG 60A-500A
o
Vystupné zvaracie MMA Q40
napdatie MIG 17V-39V
Napdatie naprdzdno 108V
Trieda ochrany F
Krytie IP21S
Priemer cievky drétu @0.8-1.6 mm
Velkost balenia drétu @ 270 mm, 15kg
Hmotnost 85 kg

+ 1Grip 500W

Rozmery 1080 x 465 x 860 mm




MIG/MAG PULZ

MIG 500 DIGITAL PULSE
Synergické riadenie, vodou chladeny, pulzny inverto-
rovy zvaraci zdroj s technolégiou IGBT, a s oddelenym
podavaéom drétu so 4 kladkami.

IGBT DIGIT/L

PULSE

Syn.

DP

FCAW

©
o)

O
O

+ 1Grip 500W

MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE

Synergicky riadeny, kompakiny pulzny invertorovy
zvaraci zdroj s technolégiou IGBT, so 4 kladkovym
poddavac¢om drétu.

IGBT

Syn.

DP

FCAW

[©)
@)

'a e
m O

+ 1Grip 360

FUNKCIE

PARAMETRE

Obj. &.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Digitdlne riadenie

Pocet programov

Celkovy prehlad

EMC

Synergicky riadeny
Pulz

Double pulz

FCAW

21/41

MIG

2ST/AST

SPOT

Oddeleny poddvac
drétu

Kompaktny dizajn
Poddvacie kladky
LT AWI

HF AWI

DCTIG

Pulz DC TIG

Arc Force

Nastavitelny
Arc Force

Hot Start

MMA

MIG iGrip hordk

MIG hordk v opcii

Pocet faz

Napdjacie napdtie
Max. / efektivny MMA
odber prudu MG

Ucinnik (cos @)
U¢innost

Dovoleny zatazovatel

(10 min/40 °C)

Vystupny zvaraci MMA

prud IS
, .. MMA

Vystupné zvaracie

napdtie IS

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany

Krytie

Priemer cievky drétu
Velkost balenia drétu
Hmotnost

Rozmery

MIG 500 DIGITAL | MIG 400 IGBT
PULSE DIGITAL PULSE

800MIG500DPT 800MIG400DIPU

IGBT IGBT
v %
v v
10 30
v v
v X
v v
X X
v v
v v
v %
v v
v %
X v
4 4
v v
X v
X v
v v
v v
v v
I1Grip 500W IGrip 360
IGrip 900W TBI 7G/8G
3 3
3x400V AC £10%, 3x400V AC £10%,
50/60 Hz 50/60 Hz
36.5A / 28.3A 26.1A / 20.2A
35.6A [ 27.6A 26.1A / 20.2A
0.93 0,93
89 % 85%

500A/40V @ 60% 400A/34V @ 60%
387A/35.5V @ 100% 310A/29.5V @ 100%

20A-500A 10A-400A
60A-500A 30A-400A
0.8V-40V 20.4V-36V
17V-39V 15V-34V
108V 70V
F F
IP21S IP21S

20.8-1.6 mm @08-1.6 mm
@ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15 kg

85kg 42 kg

1080 x 465 x 860 mm 1080 x 570 x 846 mm

/




MIG/MAG DIGITAL

o !V“G 500 D|G|TA,|- MIG 500 DIGITAL | MIG 350 DIGITAL
Invertorovy zvaraci zdroj s technologiou IGBT, s odde- IGBT

lenym podavac¢om drétu so 4 kladkami a s vodnym

, Obj. &. 800MIGS500IGBT 800MIG350IGBT
chladenim.
Typ invertory IGBT IGBT
e}
IGBT }% Vodné chladenie \/ X
8 . ., ) ;
00 > Digitdlne riadenie X v
[o)e) S ..
8 Pocet programov 0 10
¢ EMC v v
c € Synergicky riadeny X 7
Pulz X X
Double pulz X X
FCAW §% v
W o 24T v’ v
O =
% 2ST/4ST X X
=)
. SPOT X v
Oddeleny poddvac
drotu ‘/ ‘/
Kompaktny dizajn X X
Poddvacie kladky 4 4
LT AWI
9] So. o ) ’
=
i 13) HF AWI 3R ) R
3 P
4 Pulz DCTIG
+ 1Grip 500W .
Arc Force \/
<§( Nastavitelny Arc % \‘\,/'
MIG 350 DIGITAL IGBT ey s v PN
. . 7’ ye Ve . ) Hot Start -7 s
Synergicky riadeny zvaraci zdroj s technologiou IGBT,
a s oddelenym poddavacom drétu so 4 kladkami. MIG iGrip horak IGrip 500W IGrip 360
MIG hordk v opcii IGrip 900W TBi 7G/8G
Pocet faz 3 3
IGBT o L % %
Napdiacie napétie 3x40g(\)//2\(§:Hi;1 0%, 3X4Og(\)//£\0CH§107'
mnir
Hid Max. / efektivny A .
odber prudu MG 35.6A/27.6A 21A/
Syn
Uginnik (cos @) 0.93 0.93
FCAW . .
Ucinnost 89 % 89%
00 Dovoleny zatazovatel 500A/40V @ 60%
00 w (10min/40°C) 387A/35.5V @ 100%  So0A@100%
=
c € % Vystupny zvaraci MMA 2000
< prod
% MIG 60A-500A 50A-350A
o
Vystupné zvaracie MMA Dy B
napdtie MIG 17V-39V 12V-40V
Napdatie naprdzdno 108V 75V
Trieda ochrany F H
Krytie IP21S IP21S
Priemer cievky drétu @08-1.6 mm 0.8-1.2 mm

+ 1Grip 360

Velkost balenia drétu
Hmotnost

Rozmery

@ 270 mm, 15kg

85 kg

@ 270 mm, 15 kg

60 kg

1080 x 465 x 860 mm 576 x 297 x 574 mm



MIG/MAG DIGITAL

i MIG 320,D|G|TA|- SY[\IERGIC MIG 320 DIGITAL | MIG 320 DIGITAL
Kompaktny synergicky invertorovy zdroj pre MIG/MAG SYNERGIC

a MMA s digitalnym riadenim, s technolégiou IGBT, so

” , - N Obj. €. 800MIG320DS 800MIG320
4 kladkovym podavacom droétu. .
Typ invertoru IGBT IGBT
ko)
IGBT % Vodné chladenie X X
©
& Digitdine riadenie v 7
Il >
(]I (0]
S Pocet programov 3 0
O
Syn EMC v v
(0X6) Synergicky riadeny / X
[e)e}
C E Pulz X X
Double pulz X X
FCAW v v
w o 24T v v
O =
2= o147 X X
z
SPOT X X
Oddeleny poddvac
drotu X X
Kompaktny dizajn v v
Poddavacie kladky 4 4
LT AWI
G HFAWI
a o
. Pulz DC TIG
+ 1Grip 240 -
Arc Force X X
‘é( FN;sggvitel'ny Arc % %
MIG 320 DIGITAL v %
7 o 7 . Hot Start
Kompaktny invertorovy zdroj pre MIG/MAG a MMA s
digitdlnym riadenim, s technolégiou IGBT, so 4 kladko- MIG iGrip hordk IGRIP 240 IGRIP 240
vym podavacom drétu. MIG hordk v opcii x x
Pocet fdaz 3 3
IGBT Napéiacie napétie 3x4og(\)//2\é:H:;1 0%, 3x4og(\)//6AOcH:;1 0%,
HHIE Max. / efektivny MMA LBl I IPAYELER
odber produ MIG 16.8A/10A 18A/10.6A
38
U&innik (cos @) 0.93 0.93
C E U¢innost 85% 85%
Dovoleny zatazovatel 300A/32V @ 35% 300A/29V @ 60%
w (10 min/40 °C) 250A/30V @ 100% 250A/26.5V @ 100%
[24
—
UEJ Vystupny zvéraci MMA 40A-300A 70A-300A
< prud M
% G 45A-300A 50A-300A
o
Vystupné zvaracie MMA 21.5V-32v 22.8V-32V
napatie MIG 16.2V-29V 16.5V-29V
Napdtie naprdzdno 58V 56V
Trieda ochrany F F
Krytie IP21 IP21
Priemer cievky drétu 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm
Velkost balenia drétu @ 270 mm, 15 kg @ 270 mm, 15 kg
Hmotnost 60 kg 60 kg

+ 1Grip 240

Rozmery 950 x 458 x 950 mm 950 x 458 x 950 mm




MIG/MAG DIGITAL

Kompaktny invertorovy zdroj pre MIG/MAG a MMA s
digitdlnym riadenim, s technolégiou IGBT

Obj. €. 800MIG253 800MIG251
Typ invertory IGBT IGBT
IGBT g
< Vodné chladenie X X
[0}
nir a
oG 2 Digitdine riadenie v v
>
o
C€ S Pocet programov 0 0
O
EMC v v
Synergicky riadeny X X
Pulz X X
Double pulz X X
FCAW v v
W o 24T v v
O =
< = 251/48T X X
2
SPOT X X
Oddeleny poddvac
drotu X X
Kompaktny dizajn v v
Poddvacie kladky 2 2
LT AWI
0 . .
o HFAWI 3% 3¢
Q AN
. Pulz DC TIG . N
+ 1Grip 240
Arc Force X X
<§( Nastavitelny % %
MIG 251 DIGITAL = Arcforce % %
s . s o Hoft Start
Kompaktny invertorovy zdroj pre MIG/MAG a MMA s
digitdinym riadenim, s technolégiou IGBT MIG iGrip hordk IGRIP 240 IGRIP 240
MIG hordk v opcii X X
Pocet faz 3 1
IGBT o L % %
i
e Max. / ofekiivny  MMA 144A/11.2A 4TAJ26A
C€ odber prudu MIG 12.7A/9.8A 50A/35A
Uginnik (cos @) 0.93 0.93
Uginnost 85% 85%
Dovoleny zatazovatel 250A/26.5V @ 60% 250A/26.5V @ 60%
w (10 min/40 °C) 194A/23.7V @ 100% 194A/23.7V @ 100%
=
g Vystupny zvéraci MMA 60A-250A 50A-220A
< prod
EK( MIG 40A-250A 50A-250A
o
Vystupné zvéracie MMA 22.4V-30V 22A-28.8A
napdtie MIG 16V-26.5V 16.5V-26.5V
Napdatie naprdzdno 56V 56V
Trieda ochrany F F
Krytie P21 IP21
Priemer cievky drétu 0.8-1.0 mm 0.8-1.0 mm

+ 1Grip 240

Velkost balenia drétu
Hmotnost

Rozmery

@ 270 mm, 15 kg

60 kg

@ 270 mm, 15 kg

45kg

950 x 458 x 950 mm 900 x 458 x 950 mm



Kompaktny invertorovy zdroj pre MIG/MAG a MMA s

MIG/MAG IGBT

MIG 315 IGBT

technolégiou IGBT

©]
o]

N O
m O

+ 1Grip 240

_ MIG 315 IGBT MIG 250 IGBT

FUNKCIE

PARAMETRE

Obj. &.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Digitdlne riadenie

Pocet programov

Celkovy prehlad

EMC

Synergicky riadeny
Pulz

Double pulz

FCAW

21/41

MIG

2ST/AST

SPOT

Oddeleny poddvac
drétu

Kompaktny dizajn
Poddvacie kladky
LT AWI

HF AWI

DCTIG

Pulz DC TIG

Arc Force

Nastavitelny
Arc Force

Hot Start

MMA

MIG iGrip hordk
MIG hordk v opcii
Pocet faz
Napdjacie napdtie

Max. / efektivny MMA

odber prudu VI

U&innik (cos @)

U&innost

Dovoleny zatazovatel

(10 min/40 °C)

Vystupny zvaraci MMA

prud MIG
, .. MMA

Vystupné zvaracie

napdtie VG

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany

Krytie

Priemer cievky drétu
Velkost balenia drétu
Hmotnost

Rozmery

800MIG315IGBT

IGBT
X

AN X X X \ X X X X N\ o x

IGRIP 240

X

8

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

18.3A/12.9A
0.85

85%

300A @ 60%
250A @ 100%

50A-315A
50A-315A
16.5V-29V

60V

F
IP21S
0.8-1.2 mm
@ 270 mm, 15 kg

51 kg

800MIG250IGBT

IGBT
X

AAUX XK X SUX X X X <o X%

IGRIP 240
X

1

230 V AC+15%
50/60 Hz

12A/7A
0.93

85%

250A @ 60%
194A @ 100%

50A-250A
50A-250A
16.5V-26.5V
60V
F
IP21S
0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg

50 kg

1050 x 500 x 750 mm 1050 x 500 x 750 mm
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POCKETMIG

POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC
Multifunkény MMA/MAG invertorovy zvdraci zdroj s technol6-
giou IGBT

an -

XOUSTRIAL

POCKEIING 2066C

DIGHAL SINERGIC CONTROL
UFITIG

+ 1Grip 150

POCKETMIG 205
DIGITAL SYNERGIC

FUNKCIE

PARAMETRE

Obj. €.
Typ invertoru
Vodné chladenie

Digitdlne riadenie

Celkovy prehlad

Pocet programov
EMC

Synergicky riadeny
Pulz

Double pulz

FCAW

21/47

MIG

28T/AST

SPOT

Oddeleny poddvac
drétu

Kompaktny dizajn
Poddvacie kladky
LT AWI

HF AWI

DCTIG

Pulz DC TIG

Arc Force

Nastavitelny
Arc Force

Hot Start

MMA

MIG iGrip hordk
MIG hordk v opcii
Pocet fdz
Napdjacie napdtie

Max. / efektivny MMA

odber prudu MG

U¢innik (cos @)
U¢innost

Dovoleny zatazovatel
(10 min/40 °C)

. L. . MMA
Vystupny zvdraci
prud IS
. f o . MMA
Vystupné zvdracie
napdtie I

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany

Krytie

Priemer cievky drétu
Velkost balenia drétu
Hmotnost

Rozmery

8PMIG205DIG

IGBT

<ERAE «Rno K x % xS x % x Slloc M«

IGRIP 150
X

1

230 V AC£15%
50/60 Hz

28A/14A
27.4A/13.7A
0.73

80%

180A @ 40%
90A @ 100%

10A-160A
50A-180A
20.4V-26.4V
16.5V-23V
64V
F
IP21
0.6-1.0 mm
@ 200 mm, 5 kg
8 kg

389 x 170 x 300 mm



GORILLA POCKETMIG

GORILLA POCKETMIG 215 ALUFLUX ) POCKETMIG | POCKETMIG
Synergicky riadeny zvdraci invertor s technolo6- GORILLA 215 ALUFLUX | 195 ALUFLUX

giou IGBT pre 3 procesy zvarania. Obj. & 80POCMIG215 80POCMIG195
Typ invertoru IGBT IGBT
p 300 mm 8
< Vodné chladenie X X
)
FCAW & Digitdine riadenie X X
C >
[e)
c E 15 kg § Pocet programov 0 0
EMC v v
Synergicky riadeny X X
Pulz X X
Double pulz X X
GomK POCKETMIG 215 ALUFLUX FCAW v V4
w o 24T X X
O =
% 2ST/4ST X X
T
), SPOT X X
] , . -
Oddeleny poddvac
GORILLA prieey X X
;%Cﬁrﬁ#fﬁ e Kompaktny dizajn v v
'\ Poddvacie kladky 2 2
LT AWI
o HFAWI
2 c 3 c
Pulz DC TIG
Arc Force X X
. < T —
+ Nastavitelny
lGrlp 150 % Arc Force x x
Hot Start v v
MIG iGrip hordk IGRIP 150 IGRIP 150
GORILLA POCKETMIG195 ALUFLUX
MIG hordk v opcii X X
— 200 mm
l- Pocet fdaz 1 1
P o 230 V ACx15% 230V AC+15%
FCAW el Elelelte sl oot 50/60 Hz 50/60 Hz
5k - Max. / efektivny MMA 35A/25A 30.8A/20.2A
q3 odber produ MIG 35A/25A 30.8A/20.2A
Ucinnik (cos @) 0.7 0.7
U¢innost 85% 85%
m Dovoleny zatazovatel 200A@ 60% 180A@ 60%
I (10 min/40 °C) 155A @ 100% 132A @ 100%
[24
—
» UEJ Vystupny zvéraci MMA 10A-200A 10-180A
< prod
% MIG 10A-200A 10-180A
o
Vystupné zvéracie MMA 15.5V-24V 15.5V-23V
I G(}(R_lﬁ napafie MIG 15.5V-24V 15.5V-23V
A
. IGBT: Napétie naprézdno 53V 53V
Trieda ochrany B B
Krytie IP23 P23
Priemer cievky drotu 0.6-1.0 mm 0.6-0.8 mm
Velkost balenia drotu @ 270 mm, 15 kg @ 200 mm, 5 kg
Hmotnost 14 kg 12.5 kg
4 A
lGrlp ] 50 Rozmery 580 x 250 x 440 mm 485 x 185 x 370 mm
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y ™= y =
MIG 500 DIGITA MIG 500 DIGITA
DOUBLE PULSE PULSE

Obj. &.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Digitdine riadenie

Pocet programov

Celkovy prehlad

EMC

Synergicky riadeny
Pulz

Double pulz

FCAW

27/41

28T/4ST

SPOT

MIG

FUNKCIE

Oddeleny poddvac drétu
Kompaktny dizajn
Poddvacie kladky

LT AWI

HF AWI

DCTIG

Pulz DC TIG

Arc Force

MA

Nastavitelny Arc Force

M

Hot Start
MIG iGrip hordk
MIG hordk v opcii
Pocet faz
Napdjacie napdatie

Max. / efektivny odber BB
prudu MIG
Ucinnik (cos @)

Ucinnost

Dovoleny zatazovatel
(10 perc/40 °C)

MMA
Vystupny zvdraci prod
MIG

PARAMETRE

MMA
Vystupné zvdéracie napdtie
MIG
Napdatie naprdzdno
Trieda ochrany
Krytie
Priemer cievky drétu
Velkost balenia drétu

Hmotnost

Rozmery

14

MIG/MAG ZVARACKY

-

800MIG500DPK 800MIG500DPT 800MIG400DIPU 800MIGS500IGBT 800MIG350IGBT
IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
v v X v X
v v v X v
10 10 30 0 10
v v v v v
v v % % v
v v v % %
v % X X X
v v v % v
v v v v v
v v X X %
v v v % v
v v % v v
% % v X X
4 4 4 4 4
x x v b \
v v v v
v v v x
v v v v
1Grip 500W 1Grip 500W I1Grip 360 IGrip 500W 1Grip 360
1Grip 00W 1Grip 00W TBi 7G/8G IGrip 00W TBi 7G/8G
3 8 8] 8 3
3x400V AC £10%, 3x400V AC +10%, 3x400V AC +10%, 3x400V AC +10%, 3x400V AC +10%,
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
36.5A / 28.3A 36.5A / 28.3A 26.1A / 20.2A 36.5A / 28.3A -
35.6A [ 27.6A 35.6A [ 27.6A 26.1A / 20.2A 35.6A [ 27.6A 21A/
0.93 0.93 0,93 0.93 0.93
89 % 89 % 85% 89 % 89%
500A/40V @ 60% 500A/40V @ 60% 400A/34V @ 60% 500A/40V @ 60% 350A @ 100%
387A/35.5V @ 100% 387A/35.5V@ 100% 310A/29.5V @ 100% 387A/35.5V @ 100%
20A-500A 20A-500A 10A-400A 20A-500A -
60A-500A 60A-500A 30A-400A 60A-500A S50A-350A
0.8V-40V 0.8V-40V 20.4V-36V 0.8V-40V -
17V-39V 17V-39V 15V-34V 17V-39V 12V-40V
108V 108V 70V 108V 75V
F F F F H
IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
2 0.8-1.6 mm @0.8-1.6 mm @0.8-1.6 mm @0.8-1.6 mm 0.8-1.2 mm

@ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15 kg @ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15 kg

85 kg 85 kg 42kg 85kg 60 kg

1080 x 465 x 860 mm 1080 x 465 x 860 mm 1080 x 570 x 846 mm 1080 x 465 x 860 mm 576 x 297 x 574 mm

MIG 400 IGBT MIG 500 DIGITAL MIG 350 DIGITAL MIG 320 DIGITAL

DIGITAL PULSE IGBT SYNERGIC
800MIG320DS

IGBT

%
v
3

v
v
%
X
v
v
X
X
X
v
4

v_h

IGRIP 240

X

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

18.5A/11A

16.8A/10A
0.93
85%

300A/32V @ 35%
250A/30V @ 100%

40A-300A
45A-300A
21.5V-32V
16.2V-29V
58V
F
IP21
0.8-1.2 mm
@270 mm, 15 kg
60 kg
950 x 458 x 950 mm



! —1

MIG 320 DIGITAL

800MIG320
IGBT

AOUX XX AAUX XX oKX

IGRIP 240

X

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

19A/8.5A

18A/10.6A
0.93
85%

300A/29V @ 60%
250A/26.5V @ 100%

70A-300A
50A-300A
22.8V-32V
16.5V-29V
56V
F
IP21
0.8-1.2 mm
@270 mm, 15 kg
60 kg
950 x 458 x 950 mm

MIG 253 DIGITAL MIG 251 DIGITAL

800MIG253
IGBT

DK X X UK XX o X

IGRIP 240

X

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

14.4A/11.2A

12.7A/9.8A
0.93
85%

250A/26.5V @ 60%
194A/23.7V @ 100%

60A-250A
40A-250A
22.4V-30V
16V-26.5V
56V
F
P21
0.8-1.0 mm
@270 mm, 15 kg
60 kg
950 x 458 x 950 mm

800MIG251
IGBT
X

N UK X X A X X x o

IGRIP 240
X

1

230 V AC+£15%
50/60 Hz

47A26A

50A/35A
0.93
85%

250A/26.5V @ 60%
194A/23.7V @ 100%

50A-220A
50A-250A
22A-28.8A
16.5V-26.5V
56V
F
P21
0.8-1.0 mm
@270 mm, 15 kg
45 kg
900 x 458 x 50 mm

_,

w
51GBT

800MIG315IGBT
IGBT

AN XK X X AKX X XX N0 KK

IGRIP 240

X

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

18.3A/12.9A
0.85
85%

300A @ 60%
250A @ 100%

50A-315A
50A-315A
16.5V-29V
60V
F
IP21S
0.8-1.2 mm
@ 270 mm, 15 kg
51 kg
1050 x 500 x 750 mm

IGRIP 240
X

1

230 V AC£15%
50/60 Hz

12A/7A
0.93

85%

250A @ 60%
194A @ 100%

50A-250A
50A-250A
16.5V-26.5V
60V
F
IP21S
0.8-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg
50 kg
1050 x 500 x 750 mm

8PMIG205DIG
IGBT

CAAUX X AN AKX X AX XX (SN0 X

IGRIP 150
X

1

230 V AC+15%

50/60 Hz
28A/14A

27 .4A/13.7A
0.73
80%

180A @ 40%
90A @ 100%

10A-160A
50A-180A
20.4V-26.4V
16.5V-23V
64V
F
P21
0.6-1.0 mm

@ 200 mm, 5 kg

8 kg

389 x 170 x 300 mm

80POCMIG215
IGBT

X
X
0

v
X
X
X
v
X
X
X
X
v
2

IGRIP 150
X

1

230 V AC+15%
50/60 Hz

35A/25A

35A/25A
0.7
85%

200A@ 60%
155A @ 100%

10A-200A
10A-200A
15.5V-24V
15.5V-24V

53V

B
1P23
0.6-1.0 mm
@ 270 mm, 15 kg
14kg

580 x 250 x 440 mm 485 x 185 x 370 mm

MIG 31 MIG 250 IGBT POCKETMIG 205 POCKETMIG 215 POCKETMIG 195
DIGITAL SYNERGIC ALUFLUX ALUFLUX

800MIG250IGBT
IGBT

X
X
0

v
X
X
X
X
v
X
X
X
v
4

80POCMIG195
IGBT

N N XK X X X A\ X X X N0 XK X

IGRIP 150

X

1

230 V AC+15%
50/60 Hz

30.8A/20.2A
30.8A/20.2A
0.7
85%

180A@ 60%
132A @ 100%

10-180A
10-180A
15.5V-23V
15.5V-23V
53V
B
P23
0.6-0.8 mm

@ 200 mm, 5 kg

12.5kg

15



_IGrip ZVARACIE HORAKY




CHLADENIE PLYNOM

Dovoleny  Max. zvaraci prud
zatazovatel M21 Co,

MIG IGrip 150

Obj. ¢. Priemery drétu Spotreba plynu

3m  800MIGIP153
4m  800MIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 I/min

5m  800MIGIP155

MIG IGrip 240

3m  800MIGIP243
4m  800MIGIP244 60% 250A 220A @ 0,8-1,2 mm 12 1/min

5m  800MIGIP245

MIG IGrip 250
3m  800MIGIP253

4m  800MIGIP254 60% 230A 200A @ 0,8-1,2 mm 10 I/min

5m  800MIGIP255

MIG IGrip 260
3m -
4m  80OMIGIP264 60% 290A 260A @ 0,8-1,2 mm 12 I/min

5m  800MIGIP265

MIG IGrip 3460

3m  800MIGIP363
4m  800MICIP364 60% 330A 300A @ 1,0-1,6 mm 12 1/min

5m  800MIGIP365

VODNE CHLADENIE

Dovoleny ~ Max. zvaraci prid

Obj. ¢. Priemery drétu Spotreba plynu

zatazovatel M21 Co,
3m -
4m  800MIGIP244W 100% 300A 270A  @0,8-1,2mm 14 1/min

€]
| 3

MIG IGrip 500W
3m 800MIGIP503W

4m  800MIGIP504W 100% 400A 350A @ 1,0-1,2 mm 14 1/min

5m  800MIGIP505W

MIG IGrip 900W
3m -
4m  800MIGIP904W 100% 550A 500A @ 1,0-1,6 mm 14 1/min

5m 800MIGIP905W




SAW - ZARANIE POD TAVIVOM

SW-1250
IGBT SW-1250 IGBT dvojfunkénd invertorova zvaracka pre zva-
ce ranie s obalenou elekiréodou a pod tavivom s automatic-
. kym zvaracim traktorom.
a4
- vysoky vykon 1250A pri 100% DZ
s @ - Nastavitelny ARC FORCE

- Nastavitelny prdd pri Starte
- Plochd& CV qj strmd& charakteristika CC zdroja

- Umoznuje plne automatické zvdranie, s dialkovym alebo miestnym
ovlddanim parametrov

- Vysoké hodnoty Ucinnosti a vykonu - energeticky Usporné

BUILT-IN OF

Nastavitelny Arc Force

Napdjacie napdtie

Max. / efektivny odber pridu

Ucinnik (cos @)

U&innost

Dovoleny zatazovatel (10 min/40 °C)
Vystupny zvdraci prid

Vystupné zvdracie napdtie

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany
Trieda krytia
Priemery drétu
Hmotnost

Rozmery

18

800SBMSW 1250
v
3x400V ACx10% 50/60 Hz
105A/84A
0.87
292 %
1250A @ 100%
60A-1250A
Strmd& charakteristika CC: 25 - 44V
Plochd charakteristika CV: 20-50V
93V
H
IP21S
@ 2.0-6.0 mm
100 kg
767 x 352 x 802 mm



MIG AUTOMATIZACIA
GEKKOMAT

Automaticky magneticky zvaraci traktory
1. Pomocou svorky uchytenia hordku je zabezpeceny rovnomerny pohyb od zapdlenia zvdracieho oblUku az po koniec

2. Zmenou uhlov uchytenia hordku je mozné menit zvdracie uhly pozdlz zvdrania, a tym vyhoviet aj k $pecidinym poZiadav-
k&m pre PUSH-PULL zvd&ranie.

3. Plynuly pohon oscildtoru zabezpecuje precizne zvdranie.
4. Uvolnovacia pdka k magnetu umoznuje lahku instaldciu zariadenia.

5. Vysokovykonny magnet zvysuje spolahlivost, bezpecnost a stabilitu zvdrania réznych profi lov. Traktor je mozné poutzit gj
pre aplikdcie na vertikdinej stene.
6. Soft/pevnd drdha je dostupnd ako volitelné prislusenstvo pre vertikdine, horizontdine, zakrivené zvdranie a pre zvdaranie na

tfupo.

8GKMATSTD

Obj. ¢.

Napdjacie napdtie
Pohon

Oscildcia

Pritazlivd sila

Pojazdovd rychlost
Vyska vodiacich koliesok

Nastavitelny rozsah zvdaracieho hordku.
Pouzitelné pre zvdaracie hordky s rovnym

Nedosiahnutelnd dizka
Auto-Stop

Parametre oscildcie

Hmotnost
Rozmery

8GKMATOSC
230V £10% 50/60Hz
4 ks gumené kolesd s pohonom

20 kg (196 Newton)
100-650 (mm/min)
3 Opcie
Pracovny uhol 40°~ 55°
Vpravo/Vlavo: 40 mm
Hore/Dole: 40 mm
alebo zahnutym telom hordku
137mm v predu a vzadu
Koncové spinace v oboch smeroch
uhol vychylenia: 0.3°- 7.5°
rychlost oscilacie 0-40 com
¢as zastavenia na koncovych pozicidch: prava/lava 0 ~ 2.5s
Cas oneskorenia: 0 ~ 2.5s
11 7.6 kg
285 x 280 x 290

280 x 260 x 265
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AC/DC MULTIWAVE RC

TIG 420
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TIG 420 AC/DC MULTIWAVE RC
TIG 320 AC/DC MULTIWAVE RC
TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

TIG 315 AC/DC

TIG 250 AC/DC

TIG 200 AC/DC

LA GTAL PSR

LARRRRRRRRRR

TIG 220 DIGITAL PULSE RC
TIG 300 DIGITAL PULSE
TIG 250 DIGITAL PULSE
TIG 200 DIGITAL PULSE
TIG 160 DIGITAL PULSE
GORILLA SUPERPULSE 200
GORILLA SUPERTIG 200 HF



TIG 420 AC/DC MULTIWAVE RC
Zvaraci invertor s technolégiou IGBT pre
zvaranie TIG AC/DC a MMA.

+ |Grip SR18WP

BEZKABLOVE DIALKOVE OVLADANIE V OPCI

FUNKCIE

PARAMETRE

TIG MULTIWAVE AC/DC

TIG 420 AC/DC MULTIWAVE RC

800TIG420ACDCMW

Obj. &.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Zapalovanie

Pocet programov

Bezkdblové dialkové
ovlddanie

Dialkové oviddanie
na hordku

Digitdlny oviddaci
panel

Analdégovy oviddaci
panel

EMC

Celkovy prehlad

ACTIG

AC PULSETIG

DCTIG

TG

DC PULSETIG

21/47

Waveforms

AC MMA

DC MMA

Arc Force

MMA

Nastavitelny
Arc Force

Hot Start
TIG hordk v baleni
TIG hordk v opcii
Pocet féz
Napdjacie napdtie

. MMA
Max. / efektivny

odber prudu 16

Ucinnik (cos @)
U¢innost

Dovoleny zatazovatel
(10 min/40 °C)

g L . MMA
Vystupny zvdraci
prod G
g ‘o . MMA
Vystupné zvdaracie
napdtie 16

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany
Krytie

Hmotnost

Rozmery

IGBT
v

HF/ LT

X

N BN N RN RN N Bl BN

(\

IGrip SR18WP
TBi SR400

3

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

AC:33.7A [/ 26.1A
DC: 36.5A / 28.3A

AC: 24.6A [ 19A
DC:26.5A / 20.5A

0.7
>85%

400A @ 60%
310A @ 100%

10A - 400A
10A - 400A
20.4V - 36V
10.4V - 26V

67V

H
IP23
27 kg

550 x 240 x 445 mm



TIG PULZ AC/DC

TIG 320 AC/DC MULTIWAVE RC
Zvdraci invertor s technolégiou IGBT pre zvdra SILMAVERS | RS Re

nie TIG AC/DC a MMA. Obj. &. 800TIG320ACDCMW  800TIG220ACDC
Typ invertoru |GBT IGBT
IGBT
Vodné chladenie op. X
i
s o Lopdlovarie HF/ LT HF/ LT
O
H = % Pocet programov X X
T = PVELD «ac G Bezkdblové dialkové
¢ ‘ 2> ovlddanie op. =
ETHAL 3 =] : e z T
Qi ‘ .. ELENE BEE A O Dialkové oviddanie v v
H ‘© na hordku
© Digitdiny oviddaci v v
panel
c € Analégovy oviadaci % %
panel
EMC v v
— [N}
(ORI RG 8 ers v ;
% AC PULSE TIG v v
L
DCTIG v v
()
" DCPULSETIG v v
21/41 v v
Waveforms 3 1
AC MMA v v
DC MMA v v
<
% Arc Force v v
5 Nastavitelny
/ Arc Force v v
+ |Grip SR26P Hot Start 7 v
TlG 220 AC/DC DlGlTAL RC TIG hordk v baleni IGrip SR26P IGrip SR26P
a " I1Grip SR18W/ TBi
TIG hordk v opcii SR400 -
IGBT .
Pocet faz 3 1
nic . - 3x400V AC £10%, 230V AC£10%
o R 50/60 Hz 50/60Hz
MMA AC: 25A / 19A AC: 36A / 23A
H : Max. / efektivny DC: 27.5A / 21A DC: 36A / 23A
oo odber prddu 16 AC: 19A / 15A AC:30A / 18A
‘ oW DC:21A / 16A DC:27A/ 17A
TR
U&innik (cos ¢) 0.65 0.68
c € U&innost >85% >85%
o
i Dovoleny zatazovatel 320A @ 60% 200A @ 35%
> (10 min/40 °C) 250A @ 100% 120A @ 100%
<
% w .. MMA  10A-320A 5A - 170A
e Vy§1upny zvaraci
prud G 10A - 320A 10A - 200A
. L2 . MMA 10.4V-22.8V 20.2V - 26.8V
Vystupné zvaracie
napatie G 20.4v-32.8V 10.2V - 18V
Napdtie naprdzdno 61V 66V
Trieda ochrany H H
Krytie IP23 P23
/ Hmotnost 27 kg 7 kg
+1Grip SR26P Rozmery 550 x 240 x 445 mm_ 410 X 146 X 278 mm

23




Zvaraci invertor s technolégiou IGBT pre

TIG 315 AC/DC

zvaranie TIG AC/DC a MMA.

IGBT

[T

® °
TIG 250 AC/DC

— o
(X (,' “ ‘ *‘ji‘

\ P
LA S S

+ 1Grip SR26

TIG AC/DC

TIG 315 AC/DC | TIG 250 AC/DC | TIG 200 AC/DC
ANALOG ANALOG ANALOG

Obj. &.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Zapalovanie

PocCet programov

Bezkdblové dialkové
ovilddanie

Dialkové oviddanie
na hordku

Digitdlny oviddaci
panel

Analdégovy oviddaci
panel

EMC

Celkovy prehlad

ACTIG

AC PULSETIG

FUNKCIE

DCTIG

TG

DC PULSETIG

21/47

Waveforms

AC MMA

DC MMA

Arc Force

MMA

Nastavitelny
Arc Force

Hot Start
TIG hordk v baleni
TIG hordk v opcii
Pocet fdz
Napdjacie napdtie

Max. / efektivny (e

odber prudu 16

Uginnik (cos @)

Uc&innost

L

o 2 <

i Dovoleny zatazovatel

= (10 min/40 °C)

&

é Vystupny zvaraci e
e e

g 2 o . MMA

Vystupné zvdracie
napdtie 16

Napdatie naprdzdno
Trieda ochrany
Krytie

Hmotnost

Rozmery

800TIG315ACDC

IGBT
op.

T
=

N N N N N N N I

x N XN X X

IGrip SR26
IGrip SR18W

3

3x400V AC £10%,

50/60 Hz
13.7A/9.7A

13.7A/9.7A
0.93
>89%

315A @ 60%
244A @ 100%

10A - 315A

10A - 315A

10.4V - 22.6V
36V / 45V
F
IP21S

34.5 kg

800TIG250ACDC
IGBT
op.

T
=

NN N N N N N\ ®x x x X

—_

< B <

IGrip SR26
IGrip SR18W

3

3x400V AC +10%,

50/60 Hz
Q1A /T7A

9.1A/7A
0.93
289%

235A @ 60%
193.6A @ 100%

10A - 250A

10A - 250A

10.4V - 20V
32V / 40V
F
IP21S

34.2 kg

800TIG200ACDC

IGBT

X

T
=

OSSN AR XK ox

I By

IGrip SR26

1

230V AC+10%
50/60Hz

20.7A / 14.6A

20.7A / 14.6A
0.93
>89%

200A @ 60%
155A @ 100%

10A - 200A

10A - 200A

10.4V - 18V
56V / 62V
F
IP21S

24.2 kg

550 x 390 x 495 mm 550 x 390 x 495 mm 550 x 390 x 495 mm



TIG PULZ DC

TIG 220 DIGITAL PULSE RC e
Zvaraci invertor s technolégiou IGBT pre zvaranie TIG DC a DIGITAL PULSE RC

MMA' Obj. ¢. 800TIG220DIPU
Typ invertoru IGBT
IGBT
Vodné chladenie X
i
L Zapalovanie HF/LT
ke}
O
H = % Pocet programov X
8 Bezkdblové dialkové
2 oviddanie op.
O Dialkové oviddanie v
c E amm = © na hordku
m o Digitdiny oviaddaci v
INDUSTRIAL panel
Analdégovy ovlddaci
r panel .
¥ EMC v
Y L
ACTIG X
TG EADGTARER, — 2
) AC PULSETIG X
L
r—
DC TIG v
’ )
(=
r— DC PULSE TIG v
‘ 21/41 v
r— Waveforms 1
Q;F AC MMA x
om
DC MMA v
<
% Arc Force v
Nastavitelny
Arc Force v
Y 4 Hot Start v
' + IGrip SR26P
p TIG hordk v baleni IGrip SR26P
TIG hordk v opcii -
4 - - 7 Pocet fdz 1
BEZKABLOVE DIALKOVE OVLADANIE V OPCII
Napdjacie napdtie 280 AC 105
ol P 50/60Hz
Max. / efektivny e 43A 1 25A
odber produ G 34A / 20A
U&innik (cos @) 0.68
Uc&innost >85%
o
f5; Dovoleny zataZovatel 200A @ 35%
= (10 min/40 °C) 120A @ 100%
<
M -
E Vystupny zvdraci i =20
prod G 5A - 200A
, Lo s . MMA 20.2V - 28V
Vystupné zvdaracie
napatie G 10.2V - 18V
Napdatie naprdzdno 8%V
Trieda ochrany H
Krytie IP23
Hmotnost 7 kg
Rozmery 400 X 145 X 235 mm

25




TIG 300/250 DIGITAL PULSE
Plne digitdlny, multifunkény TIG/MMA pulzny zvaraci

TIG PULZ DC

invertor, s vysokofrekvenénym TIG HF zapalovanim, s

moznostou ukladania parametrov.

T

FUNKCIE

PARAMETRE

Obj. &.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Zapalovanie

PocCet programov

Bezkdblové dialkové
ovilddanie

Dialkové ovilddanie
na hordku

Digitalny oviddaci
panel

Analdégovy oviddaci
panel

EMC

Celkovy prehlad

ACTIG

AC PULSETIG

DCTIG

TG

DC PULSETIG

2T/41

Waveforms

AC MMA

DC MMA

Arc Force

MMA

Nastavitelny Arc
Force

Hot Start
TIG hordk v baleni
TIG hordk v opcii
Pocet fdz
Napdjacie napdtie

Max. / efektivny (o

odber prudu 16

U&innik (cos @)
Uc&innost

Dovoleny zatazovatel
(10 min/40 °C)

g ... MMA
Vystupny zvaraci
prod G
g oo . MMA
Vystupné zvdracie
At
napdétie 16

Napdatie naprdzdno
Trieda ochrany
Krytie

Hmotnost

Rozmery

800TIG300DIPU
MOSFET

op.
HF

NS x xS xS\ X 3

x N\ N\ X

v
IGrip SR26P
IGrip SR18W

3

3x400V AC £10%,
50/60 Hz

13A/ 10A
10.8A / 8.4A
0.93
>85%

300A @ 60%
230A @ 100%

10A - 250A
10A - 300A
20V - 30V
10V - 22V
54V
F
IP21S

19 kg

TIG 300 TIG 250
DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE

800TIG250DIPU
MOSFET

op.
HF

N N N x x N\ x \ N\ ® 5

X NN XK

v
I1Grip SR26P
IGrip SR18W

3

3x400V AC £10%,
50/60 Hz

12.3A / 9.5A
91.A/7A
0.93
>85%

250A @ 60%
200A @ 100%

10A - 230A
10A - 250A
20.4V - 29.2V
10.4V - 20V
54V
F
IP21S

18.5 kg

610 X 220 X 390 mm 610 X 220 X 390 mm



TIG PULZ DC

TIG 200/160 DIGITAL PULSE 1IG 200 T
Plne digitalny, multifunkény TIG/MMA pulzny zvaraci DIGITAL PULSE | DIGITAL PULSE

invertor, s vysokofrekvenénym TIG HF zapalovanim, s

- , . Obj. ¢. 800TIG200DIPU 800TIG160DIPU
moznostou ukladania parametrov.
Typ invertoru MOSFET MOSFET
i
s Vodné chladenie X X
H : Zapalovanie HF HF
o]
O
c € % Pocet programov 10 10
G Bezkdblové dialkové
‘2 oviddanie o =
O Dialkové oviddanie
VA
‘© na hordku v v
© Digitdiny oviddaci v v
panel
Analégovy ovilddaci v 5
panel
EMC v v
L
@) ACTIG X X
v
Z
) AC PULSE TIG X X
L
DCTIG v v
©)
" DCPULSETIG v v
21/41 v v
Waveforms 1 1
AC MMA X X
DC MMA v v
<
% Arc Force v v
Nastavitelny Arc
Force & &
Hot Start v v
TIG hordk v baleni IGrip SR26P IGrip SR26P
r'4 . TIG hordk v opcii - -
+ 1Grip SR26
Pocet faz 1 1
. - 230V AC£10% 230V AC%10%
R 50/60Hz 50/60Hz
Max. / efekiivny MMA 36A / 23A 20A / 15.5A
odber produ G 207A/14.6A 14.4A / 11.2A
U&innik (cos ¢) 0.93 0.93
U&innost >85% >85%
o
i Dovoleny zatazovatel 200A @ 60% 160A @ 60%
> (10 min/40 °C) 150A @ 100% 120A@ 100%
<
=N .. MMA  10A-180A 10A - 140A
é Vystupny zvaraci
prud G 10A - 200A 10A - 160A
, . . MMA 20V -27.2V 20V - 25.6
Vystupné zvaracie
napatie G 10V - 18V 10V - 16.4V
Napdtie naprdzdno 56V 56V
Trieda ochrany F F
Krytie IP21S IP21S
Hmotnost 12.5kg 12 kg
Rozmery 480 X 160 X 320 mm 480 X 160 X 320 mm

27




GORILLA TIG

GORILLA SUPERPULSE 200 p——E——
Multifunkény TIG/MMA pulzny zvéraci invertor, s vyso- el 200 200 HF

kofrekvenénym TIG HF zapalovanim, s technolégiou

Obj. ¢. 8TIG200SPUL 80GOSUPTIG200
IGBT
Typ invertoru IGBT IGBT
H : Vodné chladenie X X
Zapalovanie HF HF
ce .
% Pocet programov X X
G Bezkdblové dialkové
*Z oviddanie 2 -
© Dialkové oviddanie
P § na hordku = o5
| Digitalny oviddaci
R | panel v v
F'B‘RUPMER;’ULSE 200 Analégovy oviddaci v o2
panel
‘ EMC v v
! - L
! O ACTIG X x
7
Gomm' i 5 AC PULSETIG % x
L
DC TIG v v
SUPERRULSE 200 o
=
DC PULSE TIG v X
21/47 v v
i Waveforms 1 1
AC MMA X X
v .
+ |Grip SR26 e 4 4
% Arc Force v v
GORILLA SUPERTIG 200 HF E‘;SCTSWTG"”V' Arc v %
Multifunkény TIG/MMA pulzny zvaraci invertor, s vyso- Hot Start v v

kofrekvenénym TIG HF zapalovanim, s technolégiou
IGBT TIG hordk v baleni IGrip SR26 IGrip SR26

TIG hordk v opcii - -

Pocet faz 1 1
T _ i 230V AC10% 230V AC10%
g NEREIEES MefpEite 50/60Hz * 50/60Hz *
MMA  26A/ 18.7A 26A [ 18.7A

Max. / efektivny

/'. eelazr priel TG 26A/187A 26A / 18.7A
4
A

a . 9 U&innik (cos @) 0.85 0.93
g - ° ’ L il ,
5 - A oa Ucinnost >85% >85%
" SUPERTIG 200 HF 5
T Dovoleny zatazovatel 200A @ 60% 200A @ 60%
P (10 min/40 °C) 155A @ 100% 155A @ 100%
<
= . . MMA 10A - 200A 10A - 200A
EL( Vystupny zvéraci

prud TG 10A - 200A 10A - 200A

i (:u Vystupné zvéracie . : )
5 4 . T.
0 } @ 1 @ ‘ napate TG 10.4V-18V 10.4V - 18V
¢ 3
[ S—— : @ Napdatie naprdzdno 56V 56V
Trieda ochrany F F

Krytie IP23 IP23
9 Hmotnost 5.7 kg 5.7 kg
+ 1Grip SR26 5 410 X 135 X 238 410 X 135 X 238
ozmery
mm mm



TIG PRISLUSENSTVO

MULTIWAVE AC/DC REMOTE CONTROL

Bezkdblové dialkové oviddanie pre zvdracie zariadenie TIG 420/320 ACDC MULTIWAVE RC

Frekvencia pouzitia 2.4 GHz

RF vykon T mW
Rozmery 134x104x67 mm
Hmotnost 0,35 kg

Obj. &. 800TIGACDCWRC

MULTIWAVE AC/DC REMOTE CONTROL

Bezkdblové dialkové oviddanie pre zvdracie zariadenie TIG 220 DIGITAL PULSE RC

Frekvencia pouzitia 2.4 GHz

RF vykon T mW
Rozmery 134x104x67 mm
Hmotnost 0,35 kg
Obj. €. 800TIGDCWRC

TIG FOOT CONTROL
Bezkdblovy riadiaci nozny peddl pre zvdracky TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC

Obj. ¢. 800TIGACDCFC

Riadiaci nozny peddl s 3 m kdblom pre zvdaracky TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC
Obj. ¢. 800TIGACDCWFC
CHLADIACA JEDNOTKA Pre zvdracky TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC

Siefové napdatie 3x400V AC +10%, 50/60 Hz

Objem nddrze 71

Max. vzdialenost 35m

Menovity tlak systému 3 bar

Prietok 10 I/min

Obj. €. 8TIGWATERCLR

WRC 300
UNIVERZALNY CHLADIACA JEDNOTKA

=

Siefové napdtie 230V AC£10% 50/60Hz
Objem nddrze 91
Kapacita chladenia 1.6 kW @ 11/min
Menovity tlak systému 3 bar
Prietok 8.51/min
Hmotnost 13.1 kg
Obj. ¢. 800WRC300WC
TIG VOZIiK PRE ZVARACKU UNIVERZALNA CHLADIACA JEDNOTKA

Pre zvaracky
TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC

Obj. €. 800TIGTROLLEY 800WMTROLLEYS V1016000




TIG IGrip HORAKY

VODNE CHLADENIE

= )
o\ 4
4 m Koza 800TSRB184WL 800TSRB184WLP
4 m Epdm 800TSRB184W =
TSB 35/50 -
8 m Koza 800TSRB188WL 800TSRB188WLP
8 m Epdm 800TSRB188W -
FRS 4 m Epdm 800TFRS 184 =
Dovoleny zataZzovatel 100%
Menovity AC 225 A
vykon DC 320 A
Priemer drétu @ 0,5-4,0 mm

CHLADENIE PLYNOM

’—o"‘l‘l\. \
_ IGrip SR17 IGrip SR17V

TSB 10/25 4 m Epdm 800TSRB174G 800TSRB174V
Dovoleny zatfazovatel 60%
Menovity AC 100 A
vykon DC 140 A
Priemer drétu @ 0,5-2,4 mm
//& 4\
¢
IGrip SR26 IGrip SR26P IGrip SR26V

4 m Koza 800TSRB268GL 800TSRB264GLP -
1SB 35.50 4m Epijlm 800TSRB264G - 800TSRB264V

8 m Koza 800TSRB268GL 800TSRB268GLP -

8 m Epdm 800TSRB268G - =
FRS 4 m Epdm 800TFRS264P* = -
Dovoleny zatazovatel 60%
Menovity AC 170 A
vykon DC 240 A
Priemer drétu @ 0,5-4,0 mm
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VODNE CHLADENIE

i -~ -“

b .

4 m Koza - 800TSRB244WL
TSB 10/25

4 m Epdm - 800TSRB244W

4 m Koza 800TSRB204WL =

4 m Epdm 800TSRB204W =
TSB 35-50

8 m Koza 800TSRB208WL =

8 m Epdm 800TSRB208W =
Dovoleny zatazovatel 100% 100%
Menovity AC 220 A 100 A
vykon DC 250 A 140 A
Priemer drétu @ 0,5-3,2 mm @0,5-2,4 mm

CHLADENIE PLYNOM

4 mKoza 800TSRBO?4GL
TSB 10/25

4 m Epdm 800TSRB094G
Dovoleny zatazovatel 60%
Menovity AC 80 A
vykon DC 110 A
Priemer drotu @ 0,5-1,6 mm

) ) /
SP24P




TIG ZVARACI INVERTOR

TIG 420 AC/DC TIG 320 AC/DC TIG 220 AC/DC TIG 315 AC/DC TIG 250 AC/DC TIG 200 AC/DC
MULTIWAVE RC MULTIWAVE RC DIGITAL RC ANALOG ANALOG ANALOG

Obj. &.

Typ invertoru
Vodné chladenie
Zapalovanie

Pocet programov

prehlad

Bezkdblové dialkové
*2 oviddanie

O Dialkové ovlddanie
VA .,

2 Nhahordku

(O Digitdlny oviddaci
panel

Analdégovy oviddaci
panel

EMC
ACTIG
AC PULSETIG

FUNKCIE

DCTIG

IG

™ DCPULSETIG

2T/41
Waveforms
AC MMA
DC MMA

<
= Arc Force

Nastavitelny Arc
Force

Hot Start
TIG hordk v baleni
TIG hordk v opcii
Pocet faz
Napdjacie napdtie

Max. / efektivny A

odber prudu 16

Ucinnik (cos @)

w Ucinnost

%

L Dovoleny zatazovatel

<§( 10 min/40 °C (*20°C)

3‘( Vystupny zvdraci MMA

o prid 16
Vystupné zvdracie MMA
napdtie G

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany
Krytie

Hmotnost

Rozmery
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800TIG420ACDCMW

IGBT
v

HF/ LT
X

SBY CRY B ORY BY | B BN

IGrip SR18WP
TBi SR400

8

3x400V AC £10%,
50/60 Hz
AC:33.7A [/ 26.1A
DC: 36.5A / 28.3A
AC: 24.6A / 19A
DC:26.5A / 20.5A

0.7

285%

400A @ 60%
310A @ 100%

10A - 400A
10A - 400A
20.4V - 36V
10.4V - 26V

67V

H
IP23
27 kg

550 x 240 x 445 mm

800TIG320ACDCMW

IGBT
op.
HF/ LT
X

SINCSENE S CEN SRNE Y B BN

IGrip SR26P

IGrip SR18W/ TBi SR400

3

3x400V AC £10%,
50/60 Hz
AC: 25A / 19A
DC: 27.5A [ 21A
AC: 19A / 15A
DC:21A / 16A

0.65

285%

320A @ 60%
250A @ 100%

10A - 320A
10A - 320A
10.4V-22.8V
20.4V-32.8V

61V

H
P23
27 kg

550 x 240 x 445 mm

800TIG220ACDC

IGBT
X

HF/ LT
X

KRR -N<R<KHM<HE B

<\

IGrip SR26P

1

230V AC£10%
50/60Hz
AC: 36A / 23A
DC: 36A / 23A
AC:30A / 18A
DC:27A [/ 17A

0.68

285%

200A @ 35%
120A @ 100%

5A - 170A
10A - 200A
20.2V - 26.8V
10.2V - 18V
66V
H
1P23
7 kg

410 X 146 X 278 mm

800TIG315ACDC
IGBT
op.

T
=

RN N N N

—_

BB

X
IGrip SR26
IGrip SR18W

3

3x400V AC £10%,
50/60 Hz

13.7A 1 9.7A
13.7A [/ 9.7A
0.93

289%

315A @ 60%
244A @ 100%

10A - 315A
10A - 315A
10.4V - 22.6V
36V [ 45V
F
IP21s
34.5kg

550 x 390 x 495 mm

800TIG250ACDC
IGBT
op.

T
=

SO AR xox X

BB

X
IGrip SR26
IGrip SR18W

3

3x400V AC £10%,
50/60 Hz

2IA/TA
Q1A /T7A
0.93

289%

235A @ 60%
193.6A @ 100%

10A - 250A
10A - 250A
10.4V - 20V
32V / 40V
F
IP21S

34.2kg

550 x 390 x 495 mm

800TIG200ACDC

IGBT
X

T
=5

RN NN N N R

—_

N BN

X
IGrip SR26

1

230V AC*10%
50/60Hz

20.7A / 14.6A
20.7A [ 14.6A
0.93

289%

200A @ 60%
155A @ 100%

10A - 200A
10A - 200A
10.4V - 18V
56V / 62V
F
IP21S

24.2 kg

550 x 390 x 495 mm



&

LT

TIG 220 TIG 300 TIG 250 TIG 200 TIG 160 TIG 200 SUPERTIG 200
DIGITAL PULSE RC DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE DIGITAL PULSE PULSE HF

800TIG220DIPU

IGBT
X

HF/LT
X

SN RN RN R B BY

IGrip SR26P

1

230V AC+10%
50/60Hz

43A [ 25A
34A / 20A
0.68

285%
200A @ 35%
120A @ 100%

5A - 200A

5A - 200A
20.2V - 28V
10.2V - 18V
89V
H
IP23

7 kg

400 X 145 X 235 mm

800TIG300DIPU
MOSFET
op.
HF

b Y Y NE N NN =

X NN\ X

\

IGrip SR26P
IGrip SR18W
3

3x400V AC £10%,

50/60 Hz
13A / 10A

10.8A / 8.4A
0.93

285%

300A @ 60%
230A @ 100%

10A - 250A
10A - 300A
20V - 30V
10V - 22v
54V
F
IP21S

19 kg

610 X 220 X 390 mm

800TIG250DIPU
MOSFET
op.
HF

SN NE R N NN

X <X

<\

IGrip SR26P
IGrip SR18W
3

3x400V AC £10%,

50/60 Hz
12.3A/ 9.5A

21.A/7A
0.93

285%

250A @ 60%
200A @ 100%

10A - 230A
10A - 250A
20.4V - 29.2V
10.4V - 20V
54V
F
IP21S

18.5kg

610 X 220 X 390 mm

800TIG200DIPU

MOSFET
X

HF

- NN A x x X\ x X\ \ X 35

X NN\ X

\

ICrip SR26P

1

230V AC*10%
50/60Hz

36A | 23A
20.7A [ 14.6A
0.93

285%

200A @ 60%
150A @ 100%

10A - 180A
10A - 200A
20V - 27.2V
10V - 18V
56V
F
IP21S

12.5kg

480 X 160 X 320 mm

800TIG160DIPU

MOSFET
X

HF

b Y Y N RN NN

X <X

(\

IGrip SR26P

1

230V AC£10%
50/60Hz

20A / 15.5A
14.4A/11.2A
0.93

285%

160A @ 60%
120A@ 100%

10A - 140A
10A - 160A
20V - 25.6
10V - 16.4V
56V
F
IP21S

12kg

480 X 160 X 320 mm

8TIG200SPUL

IGBT
X

- NN % x X N\ % x x x £

X NN\ X

\

IGrip SR26

1

230V AC*10%
50/60Hz

26A [ 18.7A
26A / 18.7A
0.85

285%

*200A @ 60%
*155A @ 100%

10A - 160A
5A - 200A
10.4V - 18V
56V
F
IP23

5.7kg

410 X 135X 238 mm

80GOSUPTIG200

IGBT
X

- N X U x x N\ x N x x x £

X X

(\

IGrip SR26

1

230V AC£10%
50/60Hz

26A [/ 18.7A
26A / 18.7A
0.85

285%

*200A @ 60%
*155A @ 100%

10A - 200A
10A - 200A
10.4V - 18V
56V
F
IP23

5.7 kg

410 X 135X 238 mm

B3




VA VOLFRAMOVYCH ELEKTROD

ce NEUTRIX

——

Stolné ULTIMA alebo prenosné NEUTRIX zariadenia sU bezpecné

a k zivotnému prostrediu ohladuplné ndstroje urcené k rezaniu

a bruseniu volfrdmovych elektrdd. Dosiahnete s nimi dokonall

geometriu hrotu pre dokonalé TIG zvdranie.

BrUska NEUTRIX je vhodnd pre brisenie elektrdd @ 1,6mm az 3,2
mm a do dizky 19 mm, pri pouZiti $pecidineho prislusenstva aj do
dfzky 15 mm. Poutzitie specidineho drziaka elektrédy umozni aj
presné centrovanie 3picky elekirddy.

Je doddvand v praktickom kufriku s potrebnym prislusenstvom,
vdaka tomu a jej lahkej hmotnosti je zariadenie lahko prenosné
a tym spolahlivo slUzZi pri vietkych aplikdciich, kde je potrebné

c E ULTIMA TIG prenosné brusenie volfrdmovych elektréd.

BrUsenie za mokra zabezpedi hladky a leskly povrch elekirdédy a
- ﬁ/f

zd&roven gj chladenie, ¢im sa zabrdni tepelnému ovplyvneniu

elekirédy a jej sfarbeniu na modro. ULTIMA-TIG je vhodnd& pre
brusenie elektréd nad @ 4 mm a do dizky 15 mm,

pri pouziti Specidineho prislusenstva aj pre @ 8 mm. Tymto drziak
elektrody umozni brisenie vsetkych priemerov elektréd aich
presné centfrovanie.

ULTIMA-TIG-CUT volfrdvovu elekirddu nielen obrusi, ale dokd-
e narezaf aj na potrebnu dizku, &o je ZiadUce napriklad pri
automatizovani TIG zvdrania, alebo pri zvdrani zle dostupnych
zvarov. ULTIMA-TIG-CUT je vhodné pre brUsenie

elektréd hribky od @ 0,8 do @ 4 mm, a dizky 7 - 175 mm.

- plynulé nastavenie uhlu brisenia ulah&uje brisenie vo vietkych
uhloch

LIRETITR LY

- automatické vypnutie brusky minimalizuje spotrebu elektrédy

- automatické vycentrovanie $picky elekirédy
- 100% zachytdvanie prachu
- minimdlne straty na elektréde

Priemer elekrédy uhol hrotu

/
Priemer hrotu j ﬁ\

NEUTRIX ULTIMA-TIG ULTIMA-TIG SPEC. ULTIMA-TIG-CUT
Priemer elekrédy @ 1.6-3.2mm @ 1.6-3.2mm D 2.4-48-8.0mm ?0.8-4mm
Minimdlna dfzka 19 mm (15 mm*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*)
Uhol brusenia 7.5°— 90° 7.5°— 90° 7.5° - 90° 7.5° - 90°
Uhol hrotu 15° - 180° 15°-180° 15°-180° 15° - 180°
Df?ka rezania - - - 7-175mm
Motor 230V-50Hz — 650W 230V-50Hz — 380W 230V-50Hz — 380W 230V-50Hz — 280W
Rychlost 8000 - 32 000 rpm 8 500 rom 8 500 rom 8 500 rom
Rychlost brusenia 44 m/sec 44 m/sec 44 m/sec
Hmotnost 2.8kg
Obj. &. 9NEUTRIXSET QULTIMATIGGRN QULTIMATIGSPEC QULTIMATIGCUT

*s0 Specidinym prislusenstvom
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CISTICKY ZVAROV

POLICLEAN 1000 CL Zariadenia s technologiou IGBT pre Cisenie zvarou

Najnovsia technoldgia a pbsobivy proces umozniuje Uplne novy pohlad
na Cistenie zvarov. Elektrolytickym procesom sa

eliminuju nevyhody mechanického alebo chemického Cistenia, v prie-
mysle, ako aj v gardzi, pretoze tento proces je jednoduchy,

lacny, Cisty a ohladuplny k Zivotnému prostrediu.

Cistenie - lestenie: Pri zvdrani nehrdzavejicich materidlov vznikajuce
oxidy a sfarbenia sU lahko odstrdnitelné a v rovnakom kroku zdroven
pasivované, o chrdni povrch pred dalSou kordziou. Elektrolyticky pro-
ces je v porovnani s klasickym Cistenim a pasivovanim vyrazne lacnejsi.
Chemikdlie pouzivané pri elektrolytickom Cisteni neobsahuju nebez-
pecné latky.

Tmavé znaéenie: jednoduché, rychle a lacné riesenie pre tmavé zna-
Cenie, dj na valcovych vyrobkoch. Pomocou Sablény pripravenej pod-
la poZiadaviek zdkaznika je mozné umiestnit na vyrobok rézne logd,
grafické vytvory, ndpisy, ochranné zndmky, sériové Cisla, atd. Vysokovy-
POLICLEAN 3000 ST konny elektrolyt je neutrdiny ( pH =7 ), a nevyzaduje neutralizGciu.

Svetlé znaéenie: pomocou sablony sa dosiahne podobny vysledok ako
pri mechanickom gravirovani. Vynikajuco poufZitelné pre ocelové a
hlinikové povrchy.

POLICLEAN | POLICLEAN | POLICLEAN | POLICLEAN
1000 CL 3000 ST 4000 RS 5000 RS

Obj. ¢. 9CLEANET000CL 9CLEANE3000CP 9CLEANE4000RS 9CLEANES000RS

Obj. €. Startovna - 9CLEANE3000SS 9CLEANE4000SS 9CLEANES000SS

zostava
Cistenie so
Stetcom X v = v
Cistenie s v o v v
poduskou
LeStenie X v v v

=

Q

% Svetlé znacenie X X v X

)

[N
Tmavé znacenie X v v v
Digitdiny displej X X v v
Puzdro z
udlactilej v X v v
ocele
Pocet faz 1 1 1 1
Napdjacie 230V AC 230V AC 230V AC 230V AC
napdtie 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

POLICLEAN 5000 RS

Menovity vykony 800 VA 360 VA 1200 VA 500 VA
Dovoleny

w, zataZovatel 80A @ 80% 12A @ 80% 100A @ 80% 30A @ 100%

o (10 min/40 °C)

=

[im]

<§( Vystupny prid 80A 12A 100A 30A

<

o Sekunddrne 10V AC 12V AC, 24V AC, FIX: 10V AC, 12V FIX: 12V AC, 24V
napdtie 30V DC AC, 15V DC AC, 30V DC
Vystupnd
felaverds 300 Hz - 400 Hz 50 Hz
Hmotnost 7.9 kg 8.5 kg 21.8 kg 14.8 kg
Rozmery 295x 145x225 300x150x290 440x215x300 320 x 170 x 280

mm mm mm mm
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MMA HEAVY DUTY CELL

Vysokovy'iko,nny'l z,véra,ci inyert?r s technolégiou IGBT, urce- HEAVY DUTY
ny pre rucne oblukove zvaranie MMA. 400 CELL IGBT

Obj. ¢. 800G400IGBT
HEAVY DUTY 400 CELL IGBT
Y Typinverforu IGBT
<=
g Digitdine riadenie %
>
é Kufor plastovy X
o)
O EMC v
w Arc Force v
© Nastavitelny Arc- v
Zz Force
2
> Hot start v
b3
Anti Stick X
CELL v
Lift TIG (VRD)
= BN
Lift TIG pulz
Pocet fdz 3
. - 3x400V AC +10%
Napdjacie napdatie 50/60Hz
Iv\gx. / efektivny odber 26.3A / 20.4A
prudu
Ucinnik (cos @) -
Ucinnost 88 %
Dovol-eny zgtazovafel 400A @ 60%
(e o) 310A @ 100%
& (10 min/20 °C)*
=
g Vystupny zvaraci prid 30A - 400A
< - — .
% Vystgpne zvaracie 212V - 36.0V
o= napdtie
Napdatie naprdzdno 75V
Priemery elektrody @ 1.6-6.0mm
Trieda ochrany F
Krytie IP21S
Hmotnost 26 kg

Rozmery (DxSxV) 410 x 270 x 670 mm




MMA HEAVY DUTY

V.ysokovykorlny zvaraci lnv'ertor's tec'hno!o- . HEAVY DUTY R
giou IGBT, urceny pre rucne oblukove zvaranie 315 IGBT 250 LT

MMA' Obj. ¢. 800G315IGBT 8HD250LTIGBT

HEAVY DUTY 315 IGBT

T Typinvertoru IGBT IGBT
<
IGBT g Digitalne riadenie X %
>
C€ é Kufor plastovy % X
©
O EMC v v
e W Arc Force v v
'-?. " ( . Qo Nastavitelny Arc- % v
S R Z Force
[T
> Hot start X X
>
Anti Stick X X
CELL X X
Lift TIG (VRD) v
= 33
Lift TIG pulz X
Pocet fdz 3 1
PrR s 3x400V AC £10% 230V AC+15%
Napgjacie napatie 50/60Hz 50/60 Hz
Max. / efektivny odber
HEAVY DUTY 250 LT el 152A/ 11.8A 36.9A / 28.6A
Ucinnik (cos @) 0.3 093
IGBT .
Ucinnost 88 % 88 %
D leny zataz tel
C € (.I%vr?‘;r/‘z; gé:I)ZOVG € 270A @ 60% 230A @ 60%
@ WEAVY DUTY 250 LT @) E (10 min/20 °C)* 209A @ 100% 178A @ 100%
= .
g Vystupny zvdéraci prud 25A-270A I\QA\;\\/}T}.QQO%-_Q%%%
< . . - - :
G | B e 20.8V - 30.8V 20.8V - 29.2V
o napdtie
Napdatie naprdzdno 65V MMA: 80V WIG: 20V
Priemery elektrédy ?1.6-50mm @ 1.6-4.0mm
Trieda ochrany F F
Krytie IP21S IP21S
Hmotnost 15.5kg 8.5kg

Rozmery (DxSxV) 510 X210 X 315 mm 410 X 170 X 320 mm




MMA

Multifunkény zvaraci invertor s technolégiou IGBT s P o (0 1T
digitdinym riadenim, pre MMA a Lift TIG. DIGITAL PULSE DIGITAL

Obj. &. 8HD220LTDP 8HD170LTDIG
HD 220 LT DIGITAL PULSE
Y Typinvertoru IGBT IGBT
9
IGBT g Digitdine riadenie v v
N >
DIk g Kufor plastovy X Op.
ava
©
C€ O EMC v v
w Arc Force v v
o Nastaviteny Arc- v v
% > Force
- % Hot start v v
Anti Stick v v
HEAYY N
LAY U L I Y CELL X X
H0 220 TDIGIAL PULSE o UG (VRD) o v
T Lift TIG pulz v x
Pocet fdz 1 1
T g V AC+15% 230V ACx15%
Napdjacie napdatie 23050/60 by e 50/60 Hz e
Max. / efektivny odber
produ 43.5A [ 27 .5A 32A / 20.5A
Ucinnik (cos @) 0.73 0.73
U&innost 80 % 80 %
Dovoleny zataZovatel
HD 170 LT DIGITAL (Omma0ec) AR s
Y (10 min/20 °C)* ° °
=
. oo . MMA:40A-200A  MMA : 40A - 160A
IGBT S Vystupny zvéraciprod L 2oOA ~200A  AWI: 20A - 160A
< - - - - 2 2
o % Vystupné zvdaracie MMA: 21.6V -28V  MMA: 21.4V - 26.4V
o o napdtie AWI: 10.8V -18V AWI: 10.8-16.4V
C E Napdtie naprdzdno 58V 64V
Priemery elekfrédy @ 2.5-5.0 mm @ 2.5-4.0 mm
Trieda ochrany F F
Krytie IP21S IP21S
Hmotnost 6kg 4,8 kg

Rozmery (DxSxV) 315 x 145x 250 mm 288 x 136 x 234 mm




MMA

HD 160 LT SUPERCELL
Multifunkény zvaraci invertor s technolégiou IGBT s
digitalnym riadenim, pre MMA a Lift TIG, ako qj pre
celuldozové elekirody.

WD 160 LT SUPERCEWL

AL

ARC 160 MINI
Zvaraci invertor s technolégiou IGBT s digitalnym ria-
denim.
-
ce

HD 160 LT ARC
SUPERCELL 160 MINI

FUNKCIE

MMA

PARAMETRE

Obj. &.
Typ invertoru
Digitdlne riadenie

Kufor plastovy

Celkovy prehlad

EMC

Arc Force

Nastavitelny Arc-
Force

Hoft start
Anti Stick
CELL

Lift TIG (VRD)

TG

Lift TIG pulz
Pocet fdz

Napdjacie napdtie

Max. / efektivny odber MMA: 26.4A / 16.7A,

prudu

Ucinnik (cos o)
U&innost

Dovoleny zataZovatel

(10 min/40 °C)
(10 min/20 °C)*

Vystupny zvéraci prud

Vystupné zvdracie
napdtie

Napdatie naprdzdno
Priemery elektrody
Trieda ochrany
Krytie

Hmotnosf

Rozmery (DxSxV)

8HD1600SPCEL 8000ARC160M

IGBT IGBT
v X

X %

v v

v v

v X

v v

v v

v X

% .- -

1 1

230V AC+15% 230V AC+15%

50/60 Hz 50/60 Hz
AWI: 16.4A / 10.4A EUN U7l
073 073
80 % 80 %
160A @ 40% 150A @ 35%
I o7 88.5A @ 100%
100A @ 100% . °
MMA: 5A - 160A
AWI: 5A - T60A AU 150
MMA: 20.2V - 26.4V
AWE 102V - 164y 208V 26V
92v 65V
@ 2.5-40 mm @2.5-40 mm
F F
IP23S P21s
6kg 4.7 kg

308 x 135 x 275 mm 310 x 125 x 250 mm




MMA GORILLA

il ks e A I
2 _ac P ;. 2 . , SUPERFORCE 230
Zvaraci invertor pre zvaranie s obalenymi elekirodami s technolo-

giou IGBT. Obj. &. 80GOSPFC230
Y Typinvertoru IGBT
9
p g Digitdine riadenie %
>
Ce é Kufor plastovy X
©
O EMC
iy Arc Force
o Nastavitelny Arc-
T % Force
¢l = <
% Hot start
|
S Anti Stick
——
CELL X
S —
Y . Lift TIG (VRD)
e (__') g st -
=
——— Lift TIG pulz
' ‘ ~—— Pocet fdz 1
GORLA — i s 230V ACE15%
. FORCE m Gr £ Napdjacie napdatie 50/60 Hz
i g e Max. / efektivny odber
b INERATO) .
‘ . G \eRAIOR produ 45A / 33A
Ucinnik (cos ¢) 0.73
Uc&innost 85%
Dovoleny zataZovatel .
(10 min/40 °C) o i
W (10 min/20 °C)*
=
S Vystupny zvéraciprod = 20A-215A
< - - . -
L<Z( VystL_{p.ne zvaracie 20.8.V - 28.6V
o napdtie
Napdtie naprdzdno 77V
Priemery elektrédy @2.0-6.0mm
1 Trieda ochrany B
[
|
| Krytie 1P23S
|
H Hmotnost 8.5 kg

" ‘ Rozmery (DxSxV) 375x 155x 215 mm




MMA GORILLA

Zvaraci invertor pre zvaranie s obaleny- GORILLA GORILLA GORILLA GORILLA
mi elektrédami s technolégiou IGBT POCKETPOWER |POCKETPOWER | POCKETPOWER | POCKETPOWER
) 190 170 150 130

Obj. ¢. 80POCPWRI190  80POCPWRI170  80POCPWR150 80POCPWR130
GORILLA POCKETPOWER 190 g Typinverforu IGBT IGBT IGBT IGBT
< —z
© Digitdlne
Qo riadenie x x x x
' £ plastovy
o)
l O EMC
{ -
; POCKETPOWER 190
¢ GORILLA TN
7 Nastavitelny % o o .
H = Arc-Force
] > Hot start
; >
Anti Stick
CELL X X X X
Lift IG (VRD) .
O s e e s
— . RN RN RN RN
Lift TIG pulz
Pocet fdz 1 1 1 1
Napdjacie 230V AC+15% 230V AC+15% 230V AC+15% 230V AC+15%
napdtie 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Max. / efektivny
odber pridu 36.5A / 25.6A 31A / 23A 26.7A / 19.5A 22.1A / 16.4A
Ucinnik (cos o)
[ ___4 g y
- U&innost 85% 85% 85% 85%
Dovoleny zatazovatel
c E (10 min/40 °C) 180A @ 60%* 160A @ 60%* 140A @ 60%* 120A @ 60%*
* * * *
(10 min/20 °C)* 139A @ 100% 124A @ 100% 108A @ 100% 93A @ 100%
\F;ryos(fjupny varact - 50a-180A 20A-160A 20A-140A 20A-120A
VYSIUPNG  hgvo272v 208V-264V  208V-256V 20,8V -24.8V
zvaracie napdtie
Napdtie
naprGzdnG 64V 64V 64V 64V
Priemery
elekrody @ 2.0-4.0 mm @ 2.0-4.0 mm @ 2.0-3.2mm @ 2.0-3.2mm
Trieda ochrany B B B B
Krytie IP23S 1P23S IP23S IP23S
A
FAIRCHILD. Hmotnosf 2.8 kg 2.8kg 2.8kg 2.8 kg
230 x 100 x 150 230 x 100 x 150 230 x 100 x 150 230 x 100 x 150
SEM\CONDU‘EE?DRETECHNOLOGY Rozmery (DxSxV) mm mm mm mm

IWELD

v

(] GORILLA

POCKETPOWER
1901GBT

(it




MMA

HEAVY DUTY HEAVY DUTY HEAVY DUTY HD 220 LT HD 170 LT
400 CELL IGBT 315 IGBT 250 LT DIGITAL PULSE DIGITAL

Obj. &.
Typ invertoru
Digitdlne riadenie

Kufor plastovy

Celkovy prehlad

EMC
Arc Force

Nastavitelny Arc-Force

FUNKCIE

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

Lift TIG (VRD)

TG

Lift TIG pulz
Pocet fdz
Napdjacie napdtie
Max. / efektivny odber prddu
Ucinnik (cos @)
Ucinnost

Dovoleny zataZovatel
(10 min/40 °C)
(10 min/20 °C)*

Vystupny zvéraci prud

PARAMETRE

Vystupné zvdracie napdtie
Napdtie naprdzdno
Priemery elektrédy

Trieda ochrany

Krytie

Hmotnost

Rozmery (DxSxV)

44

800G400IGBT 800G315IGBT
IGBT IGBT
X X
X X
v v
v v
v v
v X
X X
v X
8 3
3x400V AC £10% 3x400V AC +£10%
50/60Hz 50/60Hz
26.3A / 20.4A 15.2A / 11.8A
0.93 0.93
88 % 88 %
400A @ 60% 270A @ 60%
310A @ 100% 209A @ 100%
30A - 400A 25A-270A
21.2V - 36.0V 20.8V - 30.8V
75V 65V
@ 1.6-6.0mm @1.6-50mm
F F
IP21S IP21S
26 kg 15.5kg

410 x 270 x 670 mm

510 X210 X 315 mm

8HD250LTIGBT

IGBT

X

1

230V AC+15%
50/60 Hz

36.9A / 28.6A

0.93

88 %

230A @ 60%
178A @ 100%

MMA: 20A - 230A
AWI: 20A - 230A

20.8V - 29.2V

MMA: 80V TIG: 20V

@ 1.6-40mm

IP21S

8.5 kg

410 X 170 X 320 mm

8HD220LTDP

IGBT
v

<B < B

x

< S

1

230V AC+15%
50/60 Hz

43.5A / 27.5A

0.73

80 %

200A @ 40%*
120A @ 100%*

MMA: 40A - 200A
AWI: 20A - 200A

MMA: 21.6V -28V
AWI: 10.8V -18V

58V

@ 2.5-50 mm

IP21S

6 kg

315 x 145 x 250 mm

8HD170LTDIG

IGBT
v

Op.

N By [

X

1

230V AC15%
50/60 Hz

32A / 20.5A

0.73

80 %

160A @ 40%*
90A @ 100%*

MMA : 40A - 160A
AWI: 20A - 160A

MMA: 21.6V - 26.4V
AWI: 10.8-16.4V

64V

@ 2.5-4.0 mm

IP21S

4,8 kg

288 x 136 x 234 mm



HCI

=t
i

1=t
I

af ==t
I

af =t
I

HD 160 LT ARC GORILLA GORILLA GORILLA GORILLA GORILLA
SUPERCELL 160 MINI SUPERFORCE 230 | POCKETPOWER 190 | POCKETPOWER 170 | POCKETPOWER 150 | POCKETPOWER 130

8HD1600SPCEL

IGBT
v

x

Y BN BN [

X

1

230V AC15%
50/60 Hz

MMA: 26.4A / 16.7A,

AWI: 16.4A / 10.4A

0.73

80 %

160A @ 40%
125A @ 60%
100A @ 100%

MMA: 5A - 160A
AWI: 5A - 160A

MMA: 20.2V - 26.4V
AWI: 10.2V - 16.4V

2V

@ 2.5-4.0 mm

IP23S

6 kg

308 x 135 x 275 mm

8000ARC160M

IGBT

X

x NS

< S

230V AC+15%
50/60 Hz

30A /17.7A

0.73

80 %

150A @ 35%
88.5A @ 100%

20A - 150A

20.8V -26V

65V

@ 2.5-4.0 mm

IP21§

4.7 kg

310 x 125 x 250 mm

80GOSPFC230

IGBT

X

N BN [

x

230V AC+15%
50/60 Hz

45A / 33A

0.73

85%

215A @ 60%
166A @ 100%

20A-215A

20.8.V - 28.6V

77V

©2.0-6.0mm

IP23S

8.5kg

375x 155 x 215 mm

80POCPWRI190

IGBT

X

x NSNS

< S

230V AC+15%
50/60 Hz

36.5A / 25.6A

85 %

180A @ 60%*
139A @ 100%*

20A-180A

20.8V - 27.2V

64V

@ 2.0-4.0 mm

IP23S

2.8 kg

230 x 100 x 150 mm

80POCPWR170

IGBT

X

x NSNS

< S

230V AC+15%
50/60 Hz

31A / 23A

85 %

160A @ 60%*
124A @ 100%*

20A-160A

20.8V - 26.4V

64V

@ 2.0-4.0 mm

IP23S

2.8kg

230 x 100 x 150 mm

80POCPWRI150

IGBT

X

x NSNS

<

230V AC15%
50/60 Hz

26.7A / 19.5A

85%

140A @ 60%*
108A @ 100%*

20A-140A

20.8V - 25.6V

64V

@ 2.0-3.2mm

IP23S

2.8 kg

230 x 100 x 150 mm

80POCPWR130

IGBT

X

NN

230V AC+15%
50/60 Hz

22.1A / 16.4A

85 %

120A @ 60%*
93A @ 100%*

20A-120A

20.8V -24.8V

64V

@ 2.0-3.2mm

IP23S

2.8 kg

230 x 100 x 150 mm

45




- PRISLUSENSTVO K ZVARANIU

Obj. &. Max. z&taz Dlovvoleny , Prlem’er Prierez vodica
zatazovatel elektrod
200A - 35% 2
800CEH200A 200A 160A - 60% 2,5-4,0 mm 16-25 mm
300A - 35% )
800CEH300A 300A 230A - 60% 3,2-5,0 mm 25-35 mm
CROC 400A - 35%
L EH400A 400A 4,0-6, . >
Flekirodové Klieste 800CEH400. 00 300A - 60% 0-6,3 mm 35-50 mm
500A - 35% 2
800CEH500A 500A 380A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
600A - 35% 7
800CEH600A 600A 450A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
Obj. ¢. Max. zétaz Popis
Drézkovaci hordk 800GAUGTRI000  1000A Priemer elektrody: max 16 mm
800CEC150A 150A
800CEC200A 200A Pruzinovd, galvanizovand konstrukcia,
medené kontakty a spojené s medenym
800CEC400A 400A tkanym vodicom
Uzemnovacie 800CEC500A 500A
klieste
Zavitovd - pruzinovd zvernd konstrukceia,
800CEC600A 600A izolované gumou, pre zvdranie s vysokymi
prudmi, pre drdzkovanie
Magneticky Rychle pripevnenie a odstranenie z povr-
drziok uzemnenia 800CMAGGL600 600A chov magnetizovanej ocele.
Kliegt 3 - Pre strihanie a navliekanie drétu
ieste pre zvara- - Pre Cistenie hubice, odstrdnenie rozstreku
nie MIG EOUEFIIES - Pre vymenu 3picky, hubice
- Pruzinovd konstrukcia, pohodind gumend rukovat
800CMAGPOS2 - 2"
Mggneﬁck)’/ pozi_ 800CMAGPOS3 = 3"
cloner 800CMAGPOS4 - 4
800CMAGPOS5 - 5"

EPROFLEX
g3

Zvaraci kdbel s neoprénovou izoldciou HOTN2-D

QHARD
Materidl izoldcie Typ gumy EMS
Prierez vodi¢a (mm?) 16 25 35 50 70 95
Pevnost drétu 0.21 mm
Menovity priemer (mm) 9.2 10.7 12.4 14.2 16.4 19.0
Maximdiny odpor
vodic¢a pri 20 °C 1.21 0.780 0.554 0.386 0.272 0.206
(Ohm/Km)
Kapacita vodi¢a pri 60%
pracovnom cykle 175 A 230 A 290 A 365 A 460 A 560 A
Kapacita vodica pri 35% = H3n, 300A 375A 480A 600A 730A

pracovnom cykle

Obj. &. 34INEO111016  34INEO111025 34INEO111035 34INEO111050 34INEO111070 341INEO111095




CUT 160 IGBT

CUT 120 IGBT

CUT 70 IGBT

CUT 130 CNC PILOT
CUT 80 CNC PILOT
CUT 50 CNC PILOT

CUT 50 COM PILOT

CUT 50 IGBT

REZANIE PLAZMOU




REZANIE PLAZMOU

CUT 160 IGBT p—
Invertorové plazmové rezacie zariadenie s technolégiou IGBT

IGBT. Obj. &. 800CUT160IGBT
IGBT .
Typ invertoru IGBT
Zapalovanie HF
THC X
DUAL AIR SYSTEM -

W vstavany vzduchovy X
g kompresor
4
>
TS

Digitdiny LED ukazovatel X
cut 160 IGBY CNC pripojenie X
a8 G 21/41 v
EMC v
Dodany plazmovy hordk CUT 151
Max. hrdbka rezu 55 mm
( deliacirez ) - ocel
uhlikovd ocel 50 mm
5) il 5
® O nerezovd ocel 50 mm
o ®
% £
Sho| P
332: 2 hilinik 30 mm
med 25 mm
Pocet faz 3

Napdjacie napdtie SX400VAC £10%

50/60Hz
ng. / efektivny odber 443 A/
w  prudu
[+
=
— .
5 U&innik (cos @) 0.93
(-4
&
U¢innost 85%

Dovoleny zatazovatel

(10 min/40 °C) 160A @ 100%

Rozsah zvdracieho prddu 20A-160 A

Pracovné napdtie 88V - 144V
Napdtie naprdzdno 350 V
Trieda ochrany F
Krytie IP21S
Hmotnost 55 kg

Rozmery (HXSZxM) 800 x 440 x 760 mm




REZANIE PLAZMOU

Prenosne mvertoro've. plazmove rezac_le_za'- CUT 130 CNC CUT 80 CNC
riadenia s technologiou IGBT, kompatibilne s MULTIARC PILOT

CNS riadenim

Obj. ¢. 800CUT130MCNC 800CUT8OPTCNC
CUT 130 CNC MULTIARC
IGBT Typ invertoru IGBT IGBT
PILOT
ARC Zapalovanie HF/PILOT PILOT
THC
THC v v
c € DUAL AIR SYSTEM -
W vstavany vzduchovy X X
g kompresor
4
-  Digitdiny LED ukazovatel v %
n ! AMp.
o iELD BTl
TS ED GO @ CNC pripojenie v v
e
R 21/47 x X
CUT 130 CNC MULTIARC
CTACIMC -~ ’ :
[} r
GENEM’,OE r Dodany plazmovy hordk PT100 PT80
=
Max. hrdbka rezu
( deliacirez ) - ocel SOl S
uhlikova ocel 45 mm 25 mm
0 N ) ,
© @ nerezovd ocel 45 mm 25 mm
5%
< £
205 .
‘% 2 hlinik 36mm 20 mm
med 20mm 14 mm
CUT 80 CNC P“_OT Pocet fdaz 3 3
IGBT
PILOT L o 3x400V AC £10% 3x400V AC +10%
ARC Napgjacie napatie 50/60Hz 50/60Hz
THC NS G Clel 28A / 28A 17.4A /16.5A
w prudu
oz
=
ce TR
5 U&innik (cos @) 0.76 0.76
o2
&
humme U&innost 85% 85%
Dovoleny zatazovatel 65A @ 90%
(10 min/40 °C) 100A @100% 61A @ 100%
] (] Rozsah zvdaracieho pridu 20A - T00A 20A - 65A
= Pracovné napdtie 88V - 125V 88V - 106V
(A
Napdtie naprdzdno 420V 300V
Trieda ochrany H H
(]
Krytie IP23 P23
Hmotnost 30.5 kg 26.5 kg
Rozmery (HXSZxM) 630 x 240 x 445 mm 630 x 240 x 445 mm

49




Invertorové plazmové rezacie zariade-

nie s technolégiou IGBT.

CUT 120 IGBT

CUT 70 IGBT

REZANIE PLAZMOU

=
O
4
r4
>
T

CUT 50 IGBT

PARAMETRE

Obj. ¢.

Typ invertoru
Zapalovanie

THC

DUAL AIR SYSTEM -
Vstavany vzduchovy
kompresor

Digitdiny LED ukazovatel
CNC pripojenie

21/41

EMC

Dodany plazmovy hordk

Max. hrdbka rezu
( deliacirez ) - ocel

uhlikovd ocel

nerezovd ocel

Hrubka rezu
( kvalitny rez )

hlinik

med

Pocet fdaz

Napdjacie napdtie

Max. / efektivny odber
pradu

U&innik (cos @)

U¢innost

Dovoleny zatazovatel
(10 min/40 °C)

Rozsah zvdracieho
pradu

Pracovné napdtie

Napdtie naprdzdno

Trieda ochrany

Krytie

Hmotnost

Rozmery (HXSZxM)

800CUT120IGBT

IGBT

HF

v

CUT141

35mm

25 mm

25 mm

20 mm

15 mm

3x400V AC +£10%
50/60Hz

28A /21.7A

0.93

85%

120A @ 60%
90A @ 100%

20A - 120A

88V - 128V

350 V

IP21S

40 kg

800CUT70IGBT

IGBT

HF

CuT81

30 mm

25 mm

25 mm

15 mm

12 mm

3x400V AC £10%
50/60Hz

13.8A/10.7A

0.93

85 %

70A@60%
54A@100%

20A - 70A

88V - 108V

280 V

IP21S

30 kg

CUT 120 Cut 70 CUT 50
IGBT IGBT IGBT

800CUT50IGBT

IGBT

PILOT

Curtsl

15 mm

12 mm

12 mm

7 mm

5mm

230V AC+10%
50/60Hz

28.5A /

0.93

85 %

50A @ 60%
40A @ 100%

10A - 50A

100V

230V

IP21S

9 kg

650 x 330 x 620 mm 480 x 220 x 380 mm 410 x 170 x 320 mm



REZANIE PLAZMOU

. CUT 50 CNC PILOT _ cu

PILOT

ARC Obj. &. 800CUTS0PTCNC ~ 800CUT50PTCOM
THC Typ invertoru IGBT IGBT
Ce WiELD ' Zapalovanie PILOT PILOT
g P
THC v X
DUAL AIR SYSTEM -
LE) Vstavany vzduchovy X v
kompresor
oo z
Goeurp & Digitélny LED ukazovatel X X
t
CNC pripojenie v $'d
21/41 X X
EMC v v
Prenosne invertorove plazmove rezacie za-
riadenia s technologiou IGBT, so vstavanym Dodany plazmovy hordk HEY PT40
vzduchovym kompresorom r— " -
( deliacirez ) - ocel mm
IGBT CUT 50 COM PILOT Uhlikové ocel 16 mm 14 mm
PILOT T
ARC ® @ nerezova ocel 16 mm 14 mm
SE
@ 8%
2 3 hlinik 12 mm 14 mm
T X
med 12 mm 5 mm
Pocet fdz 1 1
CU[SU AR s 230V AC£10% 230V AC£10%
COM F“O] Napdjacie napdétie 50/60Hz 50/60Hz
Genny
Max. / efektivny odber
w  produ 32A [ 24.8A 32.8A/ 25.4A
oz
=
w .
5 U&innik (cos @) 0.7 0.93
o
&
U&innost 85% 85%
Dovoleny zatazovatel 40A @ 60% 40A @ 60%
(10 min/40 °C) 30A @ 100% 31A @ 100%
Rozsah zvdaracieho pridu 20A - 40A 20A - 40A
Pracovné napdtie 88V - 96V 88V - 96V
Napdtie naprdzdno 220V 159V
Trieda ochrany H H
Krytie IP23 P23
Hmotnost 6.2 kg 17.9 kg
Rozmery (HXSZxM) 460 x 146 x 278 mm 480 x 210 x 340 mm

ol




CUT 160 80 CNC

800CUT130MCNC

FUNKCIE

PARAMETRE

Typ invertoru
Zapalovanie

THC

DUAL AIR SYSTEM -
Vstavany vzduchovy kompresor

Digitdlny LED ukazovatel

CNC pripojenie

21/47

EMC

Dodany plazmovy hordk

Max. hrdbka rezu ( deliacirez ) - ocel

uhlikové ocel

=Y
O] ; ,
S nerezovdocel
g
S5 hinik
2
T X
med
Pocet faz

Napdjacie napdtie

Max. / efektivny odber pridu

Uc&innik (cos @)

U¢innost

Dovoleny zatazovatel (10 min/40 °C)
Rozsah zvdracieho prddu

Pracovné napdtie

Napdtie naprdzdno

Trieda ochrany

Krytie

Hmotnost

Rozmery (HXSZxM)

52

CUT 140 1GRT

U

800CUT160IGBT
IGBT
HF

X

v
v
CuUT 151
55 mm
50 mm
50 mm
30 mm
25 mm

3

3x400V AC £10%
50/60Hz

443 A
0.93
85 %
160A @ 100%
20 A-160 A
88V - 144V

350V

IP21S
55kg

800 x 440 x 760 mm

REZANIE PLAZMOU

IGBT
HF/PILOT
v

LN X

PT100

60 mm

45 mm

45 mm

36mm

20mm

3

3x400V AC £10%

50/60Hz
28A / 28A

076
85%
100A @ 100%
20A - 100A
88V - 125V
420V
H
P23

30.5 kg

630 x 240 x 445 mm

800CUT8OPTCNC
IGBT
PILOT
v

PT80
35 mm
25 mm
25 mm
20 mm
14 mm

3

3x400V AC £10%
50/60Hz

17.4A /16.5A
0.76

85%
65A @ 90%
61A @ 100%
20A - 65A

88V - 106V
300V
H
IP23
26.5 kg

630 x 240 x 445 mm
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800CUT120IGBT

800CUT50IGBT
IGBT IGBT
HF HF PILOT
v X X
X X X
v v
v X X
v v X
v v v
CUT141 CuT81 CuUT81
35 mm 30 mm 15 mm
25 mm 25 mm 12 mm
25 mm 25 mm 12 mm
20 mm 15 mm 7 mm
15 mm 12 mm 5mm
3 3 1
3x400V AC £10% 3x400V AC £10% 230V AC+10%
50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
28A [/ 21.7A 13.8A / 10.7A 28.5A
0.93 0.93 0.93
85% 85% 85%
120A @ 60% 70A@60% 50A @ 60%
90A @ 100% 54A@100% 40A @ 100%
20A - 120A 20A - 70A 10A - 50A
88V - 128V 88V - 108V 100V
350 V 230 V
F F
IP21S IP21S
40 kg 30 kg 9 kg
650 x 330 x 620 mm 480 x 220 x 380 mm

—
—

410 x 170 x 320 mm

800CUT50PTCNC

6.2kg

460 x 146 x 278 mm

Cut 120 Cut 70 CUT 50 CUT 50 CNC CUT 50 COM
IGBT IGBT IGBT PILOT PILOT
800CUT70IGBT
IGBT

LR
Ban

800CUTS0PTCOM
IGBT IGBT
PILOT PILOT
v X
X v
X X
v X
X X
v v
PT40 PT40
20 mm 18 mm
16 mm 14 mm
16 mm 14 mm
12 mm 14 mm
12 mm 5mm
1 1
230V AC£10% 230V AC£10%
50/60Hz 50/60Hz
32A / 24.8A 32.8A / 25.4A
0.7 0.93
85% 85%
40A @ 60% 40A @ 60%
30A @ 100% 31A @ 100%
20A - 40A 20A - 40A
88V - 96V 88V - 96V
220V 159V
H H
IP23

IP23
17.9 kg

480 x 210 x 340 mm
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CUT IGrip PLAZMOVE REZACIE HORAKY

PLAZMOVE REZACIE HORAKY S VYSOKOFREKVENCNYM ZAPALOVANIM

3/8G é6m
M14x1 é6m

Cenfral 6m

Maximdlne
napdtie

Tlak rezacieho
vzduchu

Spofreba rezacie-
ho vzduchu
Dovoleny
zatazovatel
Zapdlanie oblUka

Cas dofuku

Centrdl é6m
Maximdlne
napdtie

Tlak rezacieho
vzduchu .
Spofreba rezacie-
ho vzduchu

Dovoleny
zafazovatel

Zapdlanie oblUka

Cas dofuku

54

800CUTIP8IT

800CUTIP81S
800CUTIP81C
500 V
4,5-5 bar
160 |/min
80A @ 60%
60A @ 100%
HF

min 80 sek.

800CUTIP40PC

500V
4,5-5 loar
100 I/min
40A @ 60%
25A @ 100%
PILOT

min. 35 sek.

800CUTIP141S
800CUTIP141C
500 V
4,5-5 bar
210 1/min
140A @ 60%
100A @ 100%
HF
min 140 sek.

PLAZMOVE REZACIE HORAKY S PILOTNYM OBLUKOM

e IGrip PT40 IGrip PT80 IGrip PT100

800CUTIP8OPC

500V
4,5-5 bar
110 I/min
80A @ 60%
60A @ 100%
PILOT

min. 80 sek.

e IGrip CUT81 IGrip CUT141 IGrip CUT151

800CUTIP151C
500 V
4,5-5 bar
220 |/min
150A @ 60%
100A @ 100%
HF

min 150 sek.

800CUTIP100PC

500V
4,5-5 bar
200 I/min
100A @ 60%
80A @ 100%
PLOT

min. 80 sek.
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OPRAVA PLASTOV

Zariadenie je vhodné na opravu a posilnenie spojlerov automobilov,

LARIADENIA NA OPRAVU PLASTOV plastovych krytov motoriek a inych plastovych dielov.

Teplota je nastavitelnd podla potreby aplikdcie v 4 stuproch ( pre
19272)

1 - tenké plasty do 5 mm

2 - plasty o hrUbke 5 mm

3 - tvrdé plasty o hribke nad 5 mm, pre tavenie a hladenie

4 - pre tavenie, hladenie a rezanie

19272 19273

Napdjacie napdtie 230V AC£15%, 50/60Hz
Nastavitelné kroky 4 1
Zosivanie v

Zvdranie v

Zvaracie mody Rychly ohrev/chladenie
Vystupny zvdraci prid 65A 7A-45A
Hmotnost 4kg 0.76 kg
Rozmery 220 x 130 x 120 mm 239 x 49 x 61 mm
Obj. ¢. 800CARRPWELD 800HANDPLWELD

RUCNA OPRAVA PLASTOV

— Zvdranie plastov — — Zosivanie —

- Spdjkovanie cinom —




OPRAVA PRELIACIN

Napdjacie napdtie 230V AC£15%, 50/60Hz
Menovity vykon 12A
Dovoleny zataZovatel' (10 min/40°C) 3000A @ 5%
Zvdraci prod 3000A
Hmotnosf 22 kg
Rozmery 346 x 220 x 280 mm
Obj. ¢. 800DIGISPOTW

< M =
e o o

Manug  Pulse huto$

3 digitalne riadiace funkcie:

- Ruény maéd: Zvdranie podlozky / ohrev uhlika

- Automaticky mod: rychle vytiahnutie preliaceniny
- Pulzny mdd: hladenie / rovnanie povrchu

INDUCTION HEATER 100 kHz
230V AC15%, 50/60Hz

Napdjacie napdtie

Menovity vykon 2 kW

Max. odber prudu 5A
Dovoleny zataZovatel (10 min/40°C) 15%
Vystupnd frekvencia 100 kHz
Hmotnost 4,4
Rozmery 335x 105x 170
Obj. ¢. 800STRMHEATER

\\:\duct‘\on Heater

Inducion Heater 8
=

Zariadenie na induk&ny ohrev vytvori vysokofrekvenéné magnetické
pole, ktoré rychlo a rovhomerne ohreje suciastku vyrobenu z magne-
tického kovu. Vysokd frekvencia pomdha koncentrovat ohev

a tym minimalizovat tepelne ovlyvnenuU oblast.

Okrem uvolnenia silno skorodovanych skrutiek alebo s lepenych spo-
jov, umoZznuje Siroku oblast pouzitia.

Tri mody pouzitia s moznym casovanim, umoznuju dosiahnut potrebnu
teplotu ohrevu. R6zne ohrievacie adaptéry su sucasfou balenia.




ZVARANIE POD VODOU

BROCO. (AWS E7OXX)
HEERRITER, -~~~ =

ASYTOUCH™ WET WELDING ELECTF
(AWS E70XX)
'ﬁ%ﬁm i
: BROCO

R ren,

Obj. &.

900PCBR20

900PCUWEZ1

900PCUWEZ2

900PCUWCSI

900UWKS

PRISLUSENSTVO K ZVARANIU POD VODOU

Popis

BR-20 HORAK PRE ZVARANIE POD VODOU
Vyhotovenie zabezpecuje pre elekirédu idedine uhly
zvdrania, ¢im znacne ulahci prdcu zvdraca. Pohyb-
livé uchopovacie klieste umoznuju upevnit elektrddy
roznych priemerov. Medené diely hordku zabezpecuju
dlhu Zivotnost aj v extrémnych podmienkach.

EasyTouch ELEKTRODA PRE ZVARANIE POD VODOU
Elektréda s vysokym vykonom a s vynikajucim pome-
rom cena/hodnota.

Lahko pouzZitelnd a lahko cistitelnd.

SoftTouch ELEKTRODA PRE ZVARANIE POD VODOU
Patentovand elektréda s technoldgiou poviaku BroCo-
te™ zabezpeci bez vodny prievar a priamo zabezpe-
Cuje pripravu plynulych kvalitnych zvarov, bez nutnosti
ndkladnych dodatocnych prdc.

SPINAC PRE ZVARANIE POD VODOU

Vysokokvalitny Spinac s In-Line oneskorenim zabezpe-
Cuje vykon zvdrania a bezpecnost procesu.
Zatazenie: 400 A

KABLOVY BUBON

Kdblovy bubon so 4 uzemnenymi zastrckami, s tepelnou ochranou

Obj. &.

34CBEXT31540M

34CBEXT31525M

34CBEXT33540M

34CBEXT33525M

34CBEXT32533M

34CBEXT32525M

Priemer / dizka

3x1,5mm?/40m

3x1,5mm?/25m

3x1,5mm?/40m

3x1,5mm?/25m

3x2,5mm?/33m

3x2,5mm?/25m

Typ kdbla  Typ z&strcky Max. z&taz Trieda krytia
HOS5VV-F
1 62:’;%1@ 1000W-3000W IP20
PVC
HO7RN-F
2P+T+T
i 18A 250V~ 2000W-3000W IP54
Gumi



DYNAMAT




DYNAMAT

- REZACIE ZARIADENIA

DYNAMAT

PRENOSNE REZACIE ZARIADENIE PRE REZANIE
KYSLIKOVYM PLAMENOM A PLAZMOU

- prenosny rezaci stroj s dvojitym rezacim hordkom a
zmieSavacom

- 230V, jednofdzové pripojenie, s 10m privodnym
kdblom

- plynuly Start a stop pohybu vdaka sytému spojky

- bezkrokové nastavenie rychlosti pohybu dopredu /
dozadu: 50-750mm/min

- drziak na plazmovy hordk a pripojenie k plazmové-
mu rezaciemu zariadeniu
s dialkovym ovlddanim ZAP/VYP.

- Standardné prislusenstvo: kruzidlo a vodiaca drdha
2x1,8m

- hmotnost: 21kg

Ce

8000CG1100

NJ

80000CZR52

IMC-SPEED

SIMCRAIL2M

IMC-SPEED

PRENOSNE REZACIE ZARIADENIE PRE REZANIE KYSLIKO-

VYM PLAMENOM

- prenosny rezaci stroj s rezacim hordkom a zmiesavacom

- 230V, jednofdzové pripojenie, s 10m privodnym kd&blom

- plynuly §tart a stop pohybu vdaka sytému spojky

- bezkrokové nastavenie rychlosti pohybu dopredu / dozadu:
75-700mm/min

- kruzidlo je v zdkladnom prislusenstve

- priemer rezania kruhu: 80mm - 1340mm

- dodato&né prislusenstvo: vodiaca kolajnica dizky 2m (*)
- hmotnost zariadenia: 13kg

3

SIMCSPEED




SYSTEM NA ZVARANIE PLAMENOM

VRG SET

VRG je plne kompatibilny set so vietkymi dielmi a komponen-
tami systému Varga, bez ohladu na vyrobcu. VRG set prindsa
vyhody akou je kovové kufrik, malé a vynimocne kompakitné e s
rozmery, gulovy ventil, jemne nastavitelna rukovét s fixacnou ’I CewE-D o

pdkou, ktoré vyrazne ulahci rezani oZe ju netreba ne- e B SN
ustdle drzat pocas rezania. /

. »

@ 5VRGCWSET
IWELD KOMBI 20 SET

- IK20 je set 6 hordkov s plnou kompatibilitou s plamefovymi Q -
zariadeniami ako MMG BK-20, RK-20, AGE X311 nezdvislych na {
vyrobcovi. Vietky komponenty sU plne vymenitelné a zame- D e g
nitelné. Dalsie vyhody systému K 20 sU: kovovy kufrik, malé a T o Rl <

vynimocne kompaktné rozmery, jemne nastavitelnd rukovéft s
fixacnou pdkou, ktoré vyrazne ulahcirezanie, pretoze ju netre-
ba neustdle drzat pocas rezania. Trysky typu RK-A, sU rovnako
ako qj starsie MMG BK-30 a AGA X311 vyrobené zo zliatiny hs -
medi, z jedného materidlu, &m sa ich Zivotnost vyrazne predfz ‘
s porovanim s tryskami, ktoré sU z viacerych Casti a zdroven : ;
umoznuju ich lahké Cistenie. ¢ - —— =

ul g

]

IWELD KOMBI 30 SET

IK-30 je 6 hordkovy moderny bezpecny autogénny systém, pou-
Zitelny pre lubovolny horlavy plyn, len pri pouZiti sprévne;j trysky.
Tato univerzdlinost zabezpedi nielen lacné rezanie, ale rovnako
injektorovy systém umiestneny v tryske je bezpe&nejsi.

Dalsie vyhody IK-30 sU: kovovy kufrik, malé a vynimo&ne kom-
paktné rozmery, jemne nastavitelnd rukovat s fixacnou pdkou,
ktoré vyrazne ulahci rezanie, pretoze ju netreba neustdle drzat
pocas rezania.

5IK30CWSET
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RUCNE REZACIE ZARIADENIA

DYNACUT

DYNACUT 1000.75

—

80DYNACUT1000

DYNACUT RUCNY REZACI HORAK
- S DYNACUT rezacim hordkom méozete rezat so vietkymi
pouzivanymi rezacimi plynmi ( acetylén, propdn, PB,
zemny plyn ) pri s pdrovanim so sprévnou tryskou.
- vdaka svojmu dizajnu sa mbze poutzit pre viac

MSZ EN 5172

DYNACUT 500

80DYNACUTS00

UcCelov s pomocou prislusenstva, pre rézne typy plynov,
pre aplikdcie ako napriklad drdzkovanie, rezanie ko-

vosrotu, rebrovania.

- moderny ndvrh prind3a Usporu plynov a zvysenu bezped-

DYNACUT 500

nost rezania proti spdtnému slahnutiu.

e
“..,: + Y e

.-"l
—— Vo
- ‘} a_j L)

DYNACUT 500.75

DYNACUT 1000.75

ANME KYSLIK-ACETYLEN RUCNE REZACIE TRYSKY

Obj. ¢. Rezacia hribka Tlak kyslika
8769091 ANMEI 3-10 mm 2,5-3,5 bar
8769092ANME2 10-25 mm 3,0-4,5 bar
8769093ANME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar
8769094ANME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar
8769095ANMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar
8769096 ANMES 150-300 mm 5,0-7,5 bar
8769097 ANME7 300-500 mm 6,5-7,5 bar

Spotreba ohrie-

vacieho kyslika
180-265 I/h
237-3101/h
252-360 1/h
288-393 1/h
360-422 I/h
417-518 1/h
545-930 1/h

PNME KYSLiK-PROPAN RUCNE REZACIE TRYSKY

Obj. ¢. Rezacia hribka Tlak kyslika
8769068PNME1 3-10mm 2,5-3,5 bar
8769067PNME2 10-25 mm 3,0-4,5 bar
8769057PNME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar
8769058PNME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar
8768983PNMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar
8769066PNME6 150-300 mm 5,0-7,5 bar
8769067PNME7 300-500 mm 6,5-7.5 bar

Spotreba ohrie-

vacieho kyslika
165-250 1/h
216-360 1/h
237-368 1/h
345-490 I/h
304-6331/h
538-753 1/h
603-888 I/h

SCR KYSLIK-PROPAN KOVOSROT REZACIE TRYSKY

Obj. ¢. Rezacia hribka Tlak kyslika
8768681SCR1 3-50 mm 3,0-5,5 bar
8768682SCR2 50-100 mm 4,0-6,0 bar
8768683SCR3 100-200 mm 5,5-6,5 bar
8768684SCR4 200-300 mm 6,0-7,0 bar
87686855CR5 300-500 mm 6,5-8,0 bar

Spotreba ohrie-
vacieho kyslika

200-550 I/h
230-650 I/h
400-1000 I/h
700-1200 I/h
1100-1500 I/h

Celkova dizka

500 mm

500 mm

1155 mm

Spotreba reza-

ciehp kyslika
460-495 1/h
480-6101/h
730-1203 I/h
1310-2006 I/h
2070-3084 I/h
3675-3981 I/h
4856-5263 I/h

Spotreba reza-

ciehp kyslika
460-800 I/h
922-1310 1/h
1390-1605 I/h
1585-1970I/h
2086-2963 I/h
3045-3985 I/h
4710-5058 I/h

Spoftreba reza-

ciehp kyslika

960-2300 I/h
2600-3300 I/h
3200-4300 I/h
44500-5100 I/h
5200-6200 I/h

ARVC KYSLIK-ACETYLEN REZACIE TRYSKY PRE REBROVANIE A NITY

Obj. ¢. Rezacia hribka Tlak kyslika
8ARVC1951 10-25 mm 3,0-4,5 bar
8ARVC1952 25-50 mm 4,0-5,0 bar

Spotreba ohrie-
vacieho kyslika

237-3101/h
252-390 I/h

AGNME KYSLIK-ACETYLEN DRAZKOVACIE TRYSKY

Obj. ¢. Rezacia hribka Tlak kyslika
8AGNME13 7-13 mm 4,0-6,0 bar
8AGNME19 12-19 mm 4,5-6,5 bar

Spotreba ohrie-
vacieho kyslika

380-450 I/h
400-550 I/h

Spotreba reza-
ciehp kyslika

480-6101/h
730-1803 I/h

Spoftreba reza-
ciehp kyslika

2000-3000 I/h
3300-4000 I/h

Tlak acetylénu

0,35 bar
0,35 bar
0,40 bar
0,40 bar
0,40 bar
0,40 bar
0,45 bar

Propdn
nyomds

0,3 bar
0.3 bar
0,4 bar
0.4 bar
0,6 bar
0.7 bar
0.8 bar

Propdn
nyomds

0,3 bar
0.4 bar
0,5 bar
0,7 bar
0,8 bar

Tlak acetylénu

0,35 bar
0,40 bar

Tlak acetylénu

0,40 bar
0,40 bar

Celkova dizka

900

750

752

Spotreba
acetylénu

180-264 1/h
200-277 I/h
240-3051/h
284-358 I/h
331-417 I/h
381-5301/h
500-670 1/h

Propdn
fogyasztas

172-260 1/h
180-320 I/h
201-350 I/h
330-389 I/h
338-4621/h
402-561 I/h
338-590 1/h

Propdn
fogyasztas

180-390 I/h
300-550 I/h
380-620 I/h
450-700 1/h
600-900 I/h

Spotreba
acetylénu

200-277 I/h
255-3451/h

Spofreba
acetylénu

300-430 I/h
380-560 I/h




TRYSKY K PLAMENOVEMU REZ

RUCNE REZACIE TRYSKY

VRG KYSLIK ACETYLEN / KYSLIK-PROPAN REZACIE TRYSKY

Obj. €. vonkaj§ie  Obj. €. vnUtorné  Rezacia hribka

814001022VRG1 3-30 mm

814001025VRGK  814001022VRG2 30-80 mm

814001022VRG3 80-150 mm

Rezacia rychlosf

Tlak kyslika (mm/min)
2,0-4,0 bar 670-580
4,0-6,0 bar 580-510
6,0-8,0 bar 510-400

RKA KYSLIK ACETYLEN RUCNE REZACIE TRYSKY

Obj. &. Rezacia hrdbka Tlak kyslika
81 400 1108RKA1 3-8 mm 2,0-3,0 bar
81 400 1108RKA2 8-20 mm 2,0-3,0 bar
81 400 1108RKA3 20-50 mm 2,0-4,0 bar
81 400 1108RKA4 50-100 mm 3,0-5,0 bar
81 400 1108RKAS5 100-200 mm 4,0-6,0 bar
81 400 1108RKAS 200-300 mm 4,0-7,0 bar

Rezacia rychlost

(mm/min)
670-580
580-510
510-400
400-250
250-150
150-100

RKP KYSLiK-PROPAN RUCNE REZACIE TRYSKY

Obj. ¢. Rezacia hribka Tlak kyslika
814001117RKP1 3-8mm 2,0-3,0 bar
814001117RKP2 8-20 mm 2,0-3,0 bar
814001117RKP3 20 - 50 mm 2,0-4,0 bar
814001117RKP4 50 - 100 mm 3,0-5,0 bar
814001117RKPS 100 — 200 mm 4,0-6,0 bar
814001117RKPé 200 - 300 mm 4,0-7,0 bar

Rezacia rychlost
(mm/min)

620-520
520-490
490-380
380-240
240-130
130-90

SK KYSLIK ACETYLEN RUCNE REZACIE TRYSKY

Obj. €. vonkajsie  Obj. €. vnitorné  Rezacia hrdbka

813001003

813001005

813001067
813001035
813001036
813001037
813001038
813001039
813001040

3-5mm
5-15mm
15-30 mm
30-60 mm
60-100 mm
100-200 mm
200-300 mm

IK11 KYSLIK ACETYLEN RUCNE REZACIE TRYSKY

Obj. &.
8768826LSA1
8768826LSA2
8768826LSA3
8768826L5A4
8768826LSA5

Rezacia hribka Tlak kyslika
1-3 mm 1,5-1,8 bar

3-8 mm 1,5-2,0 bar
8-20 mm 3,0-4,0 bar
20-50 mm 4,0-4,5 bar
50-100 mm 4,5-5,0 bar

Rezacia rych
(mm/min)

1200-600
500-380
380-320
320-200
200-180

Spotreba rezacie-

Spotreba kysliku

1900-3150 I/h

5400-7500 I/h

10000-12500 I/h

Tlak horlavého
plynu

0,2-0,8 bar

0,3-0.8 bar

0,4-0,8 bar

Tlok acetylénu

hp kyslika
800-1100 I/h 0,2-0,8 bar
1400-1900 I/h 0,3-0,8 bar
2800-5000 I/h 0,4-0,8 bar
6000-10000 I/h 0,5-0,8 bar
13000-19000 I/h 0,5-0,8 bar
19000-31000 I/h 0,5-0,8 bar

Spotreba kysliku

1200-1900 I/h

2100-2600 I/h

4100-7500 I/h
9000-15000 I/h
19000-29500 I/h
30500-43500 I/h

Rezacia rychlost

Tlak kyslika {mm/rmin)
10,0 bar 670-580
10,0 bar 580-510
10,0 bar 510-400
10,0 bar 400-250
10,0 bar 250-150
10,0 bar 150-100
10,0 bar 100-50

lost

Spotreba kysliku

Spotreba kysliku

2200 1/h
2050 1/h
37501/h
5700 1/h
10 000 I/h
16 000 I/h
34000 I/h

2200 I/h
2050 I/h
37501/h
5700 I/h
10000 I/h

Tlak horlavého

plynu
0,2-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,4-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar

Tlak horlavého
plynu

0,2-0,8 bar
0,3-0.8 bar
0,4-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar

Tlak horlavého

plynu
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar

STROJNE REZACIE TRYSKY

AMID KYSLIK ACETYLEN STROJNE REZACIE TRYSKY

Obj. &.

814001450
814001451
814001452
814001453
814001454
814001455
814001456
814001458

Rezacia
hrubka
3-5mm

5-10 mm

10-25 mm

25-40 mm

40-60 mm
60-100 mm
100-200 mm
200-300 mm

Rezacia

rychlost (mm/  Tlak kyslika

min)

740-860 0,1-0,2 bar
700-800 0,1-0,2 bar
470-660 0,1-0,2 bar
400-510 0,1-0,2 bar
350-400 0,2-0,3 bar
250-350 0,2-0,3 bar
130-250 0,4-0,5 bar
100-140 0,4-0,5 bar

Tlak rezacieho
kysliku
2,0-3,0 bar
3,0-5,0 bar
6,0-7,5 bar
6,5-8,0 bar
6,5-8,5 bar
6,5-8,5 bar
6,5-7,0 bar
6,5-7,5 bar

Spotreba
kysliku
550 I/h
550 I/h
550 I/h
550 I/h
800 I/h
800 I/h
1500 I/h
1500 I/h

Spotrebareza-
cieho kysliku
400-600 /h
1150-1350 I/h
3000 3500 I/h
4500-5500 I/h
5500-7000 I/h
9000-11000 I/h
12000-14000 I/h
26000-33000 I/h

Tlok acetylénu

0,25 bar
0,25 bar
0,3 bar
0,3 bar
0,3 bar
0,3 bar
0,4 bar
0,5 bar

Spofreba
horlavého plynu

320-5701/h

650-800 I/h

850-920 I/h

Spotreba acety-
1énu

330-360 I/h
400-450 I/h
500-550 I/h
650-7301/h
800-1000 I/h
1100-1200 I/h

Spotreba
horlavého plynu

330-360 I/h
400-450 I/h
500-550 I/h
650-730 I/h
800-1000 I/h
1100-1200 I/h

Spofreba
horlavého plynu

750 1/h
700 1/h
6201/h
620 1/h
620 1/h
7501/h
1050 I/h

Spotreba
horfavého plynu

7501/h
700 1/h
620 1/h
620 1/h
620 1/h

Spotreba
acetylénu
450-550 I/h
450-550 I/h
450-550 I/h
450-550 I/h
550-650 I/h
650-730 I/h

1300-1500 I/h
1300-1500 I/h




REZANIE PO VODOU

ZARIADENIA PRE REZANIE PO VODOU

Obj. ¢. Popis

BR-22 PLUS PRE REZANIE POD VODOU

Najnovsi vyvoj v hordkoch pre rezanie pod vodou:

- odstrdnenie vietkych gumenych komponentov z drdhy
prietoku kyslika

- PTFE lamind&tovd rukovét

- zvysend ochrana pred spdtnym slahnutim pomocou vacsej
prietokovej rychlosti kyslika

- vylepseny spdtny ventil zabranujici spédtnému toku

- vylepsené vyhotovenie kliestiny

900PCBR22P

BR-22 PRE REZANIE POD VODOU

Ergonomické vyhotovenie BR-22 zabezpedi pohodiné pou-
Zivanie a minimalizuje pouzivanie predlaktia. Je vytvoreny z
tfrvédceho materidlu odoiného voci kordzii, vacsina kovovych

900PCBR22P materidlov je medend. Rukovaf so spinacou pdkou je vyho-
tovend z nevodivého materidlu a spolu s kyslikovym ventilom
tvoria jedny z najdélezitejsich bezpecnostnych funkcii, ktoré
sU jedinecné a ndjdeme ich len pri hordkoch BROCO.

KYSLIKOVE KOPIJE 3818UW-25 3/8" X 18",

- s povlakom
70038180W25 - 25ks/ balenie
( ! / 900UWBR22C 38K KLIESTINA UWBR-22 3/8"




REGULACNE VENTILY

Vysokokvalitné, presne kované mosadzné telo je odolné

voci kordzii ochrannym povilakom, ktory tomutu redukénému
ventilu zabezpedi nielen dihorocnu spolahlivost, ale aj krdsnu
ozdobu Vasej modernej dielne. Hiavné vyhody su: vacsi prie- |
mer membrdny redukcného ventilu, stabilny pracovny tlak a
VvACSi prietok plynu: 35m3/h ( v pripade pre 230/10 ). Robust-
nd, sind a odolnd konstrukcia, v porovnani s inymi ventiimi o
20-40% tazsSie telo.

Navrhnuté pre dihy Zivotnost: vymenitelné pripdjovacie zdvity,
opravitelny regulacny ventil

bez potreby zdsahu do tela, opravitelny integrovany poistny
ventil.

Eurépska konstrukcia a vyroba A\
EN 2503
ISO 9001
REDUKCNE VENTILY
Obj. &. Druh plynu Max. vstupny tlak N‘T?;I;/Vg'rsigg?? VS*UFJ?gfi griDO- Vysfu%nn?epripo-

5DRGO23010H (D GO Kyslik 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4"
5DRGO23010D D) Kyslik 230 bar 10 bar G3/4" G3/8"
5DRGO23020H (D GO @ Kyslik 230 bar 20 bar W21,8x1/14" Gl/4"
5DRGO23020D ® Kyslik 230 bar 20 bar G3/4” G3/8”
5DRGO23040H (D GO @ Kyslik 230 bar 40 bar W21,8x1/14" G1/4"
5DRGO23040D D) Kyslik 230 bar 40 bar G3/4” G3/8”
5DRG0O230150 (DGO Kyslik 230 bar 150 W21,8x1/14” G1/4”
S5DRGAC251Y Acetylén 25 bar 1,5 bar kengyel (Yoke) G3/8"LH
5DRGC023022L (D GO Ar/CO, 230 bar 22 |/min. W21,8x1/14" G1/4"
5DRGC0O23022LCs GO ©D Co, 230 bar 22 1/min. G3/4" G1/4"
S5DRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/min. G1/2" Gl1/4"
5DRGCO23010 CQO, 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGC0O23020 CQO, 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G3/8"
S5DRGCO230FLO - Prietokomer CQO, 230 bar 30 bar W21,8x1/14" G3/8"
S5DRGAR230FLO - Prietokomer Argon 230 bar 30 bar G1/2" G1/4"
S5DRGN23010 Dusik 230 bar 10 bar W24,32x1/14" G1/4"
S5DRGN23050 Dusik 230 bar 50 bar W24,32x1/14" Gl1/4"
5DRGN230150 Dusik 230 bar 150 bar W24,32x1/14" G1/4”
S5DRGH23010 Vodik 230 bar 10 bar W21,8x1/14"LH 3/8" LH
S5DRGAIR23010 Vzduch 230 bar 10 bar kilsé G5/8" 1/4"
S5DRGAIR23040 Vzduch 230 bar 40 bar kdlsé G5/8" 1/4"
5DRGPB201SM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8'LH
5DRGPB201DM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8"LH
SDRGFOR23050L Formavaci plyn 230 bar 50 I/min. W21,8x1/14"LH G3/8"LH
S5DRGHE23010 Hélium 230 bar 10 bar G1/2" G1/4"

65



REGULACNE VENTILY

REDUKCNE VENTILY
. . Max. vystupny  Vstupné pripo-  Vystupné pripo-
Obj. ¢. Druh plynu  Max. vstupny tlak Hak/prietok jenie jenie
S5DRGINERT30010 inert 300 bar 10 bar W30x2" G1/4"
S5DRGINERT- q . " "
300FLO inert 300 bar 30 I/min W30x2 Gl1/4
S5DRGINERT30021L inert 300 bar 21 I/min W30x2" G1/4"
S5DRGINERT30050 inert 300 bar 50 bar W30x2" G3/8"
REDUKCNE VENTILY
Lo , Max. vystupny  Vstupné pripo-  Vystupné pripo-
Obj. ¢. Druh plynu  Max. vstupny tlak Hak/prietok jenie jenie
5MRGO23010H Kyslik 230 bar loisen W21,8x1/14" G1/4"
30 mé/h !
5MRGO23010D Kyslik 230 bar tolotel G3/4" G1/4”
30 mé/h
S5MRGC023022L CQO, 230 bar 22l/min W21,8x1/14" Gl1/4"
S5MRGCO23022L Argon 230 bar 22|/min G1/2" G1/4"

EN ISO 2503 SO 9001 CERTIFIED

MINIREG

REDUKCNE VENTILY
Obj. ¢. Druh plynu  Max. vstupny tlak Max. vystupny  Vstupne pripo-  Vystupne pripo-
prietok jenie jenie

SMNGC0O23022S CO, 230 bar 22 |/min W21,8x1/14" G1/4"



Obj. &.

SHFLPRGAC

SHFLPRGOX

REGULACNE VENTILY

MEGAREG

CENTRALNE REDUKCNE VENTILY

Max. vstupny Max. vystupny

Druh plynu Hak Hak/prietok
. 1,5 bar
Acetilén 25 bar 30 m*/h
_ 10 bar
Oxigén 230 bar 300 m*/h

Vstupné pripo-
jenie

G3/4"

G3/4"

Vystupné pripo-

jenie

@19mm
vsuvka

@19mm c
vsuvka

DYNALINE

LINIOVE REDUKCNE VENTILY

Vystupny

Obj. &. Nd&zov tlak Vr?st;{g;iee
(prietok) Pripol
5DNLOX10REG Liniovy redukény ventil kyslik 10 bar G1/4"
S5DNLOX10SET Liniovy redukény ventil kyslik -set 10 bar G1/4"
5DNLACIREG Liniovy redukény ventil Acetylén 1,5 bar G3/8"LH
5DNLACISET Liniovy redukény ventil Acetylén - set 1,5 bar G3/8" LH
5DNLARCO21SET  Liniovy redukény ventil Ar/CO2 - set 21 I/min G1/4"
5DNLARCO21REG Liniovy redukény ventil Ar/CO2 21 |/min Gl1/4"
S5DNL2ROTAREG Liniovy redukény ventil s dvojicka Prietokomer 30 I/min Gl1/4"
5DNL2ROTASET Liniovy redukény ventil s dvojicka Prietokomer - set 30 I/min G1/4"
i
5DNLROTAMET304 Prietokomer 30 I/min 1/4" o
5DNLROTAMET308 Prietokomer 30 I/min 3/8"
PLYNOVY SETRIACI VENTIL S PILOTNYM OBLUKOM y
y
. Vstupné pripoje- Vystupné pripoje- Vstupné pripoje- Vystupné pripoje-
Obj. €. Druhplynu e horfavy plyn  nie horfavy plyn nie kysiik nie kyslik
ﬂ’ 3 r"g &=
v ::* - "‘ - j-k. 2\
» P a S =
(3 3 S

5ECOFLAMEAC Acetylén G3/8" G3/8" G1/4" G1/4" -

J

-

SECOFLAMEPB Pb G3/8" G3/8" G1/4" Gl/4" W) 2k




BEZPECNOSTNE PRISLUSENSTVO

FB 30

3 funkciovd suchd predloha na redukéné ventily a na odberné
miesta Pmax  Qmax

NV FA v
- NV: spétny ventil ) (bar) — (Nm*/h)
- FA: vlozka na zachytenie plamena Esgg KYSLIK 2 ey g v g
- TV: termicky ventil HORLAVY PLYN i’ g i’
Poskytuje va&siu bezpecnost, va&si prietok a nizsi pokles tlaku, C.H, Acetylén 1.5 18,5 v v 4
pretfo je tdato suchd C,H, Propdn 50 38,0 v v v
predlohajedno z najlepsich rieseni no,frhu. C,H Zemny plyn 5,0 38,0 v v v
Kon§’rrukcio podl’q EN 730-1, vyrobené v I_EU podla kontroly kva- H, Vodik 35 23,0 v v v
lity ISO 9001. Certifikdt od APRAGAZ Belgicko.
[ A = FB30 NA KYSLIKOVY REDUKTOR G1/4” 51030FB3RO
; IWI=I_I_J
- FB30 NA KYSLIKOVY REDUKTOR G3/8” 51034FB3RO
L IVWELLY FB30 NA KYSLIKOVY REDUKTOR 51130FB3RF
el c307UE

FB 20

2 funkciovd suchd predioha na rukovéte hordkov, redukéné ven-
Pmax Qmax

tily a na odberné miesta, pre bar)  (Nmyh) NV FA v
mensie a stredné odbery plynu. FB20 KYSLIK 20,0 60,0 v v .
- NV: spatny ventil FB20 v 7 .
. . . HORLAVY PLYN
- FA: Yloqu na .zochyfeme plome,no o  CH, Acelyién = e » » .
Napriek mimoriadne kompaktnému rozmeru a nizkej hmotnosti )
splfia poziadavky normy EN 730-1 C4Hg Propan 50 320 v i’ *
Konstrukcia podla EN 730-1, vyrobené v EU podla kontroly kvality C.H Zemny plyn 5.0 32,0 v v £
ISO 9001. Certifikat od APRAGAZ Belgicko. H, Vodik 35 23,0 v v x
!...'_'.ELU FB20 NA KYSLIKOVY REDUKTOR 51128FB2RO
i FB20 OXYGEN
VWL FB20 NA REDUKTOR HORLAVEHO PLYNU 51118FB2RF
FB20 FUEL
I
" WL FB20 NA KYSLIKOVU RUKOVAT 51128FB2SO
%lmL XYGEN
Wl“l:l_u % FB20 NA RUKOVAT HORLAVEHO PLYNU 51118FB2SF




horlavy plyn
kyslik

kyslik

neutrdine plyny

neutrdine plyny

horlavy plyn
horlavy plyn
horlavy plyn
kyslik

kyslik

kyslik

neutrdine plyny

neutrdine plyny

Hadicové spojky

Objimky

Zd&vitovd spojka - sa-

mecC

Hadicovd spojka

Hadicovd spona s jed-
nym uchom a vnutor-

nym krdzkom

Hadicovd spona so

skrutkou /W4/

SPOJE HAD

RYCHLOSPOJKA - ZA REDUKCNI VENTIL EN 561

G3/8" LH 8QCSHACE38LH
G3/8" 8QCSHOXY38RH
Gl1/4" 8QCSHOXY 14RH
G3/8" 8QCSHINR38RH
G1/4" 8QCSHINR14RH
RYCHLOSPOJKA - SAMEC
5,0 mm 8QCSREGACES0
6,3 mm 8QCSREGACEé63
8,0 mm 8QCSREGACE80
50 mm 8QCSREGOXY50
6,3 mm 8QCSREGOXY63
8,0 mm 8QCSREGOXY80
6,3 mm 8QCSREGINR63
8,0 mm 8QCSREGINR80O
HADICOVE SPOJKY S OBJIMKOU
@ 4.0 mm 1/4" 14066500
@ 4.0 mm 3/8" 14099498
@ 6.3 mm 1/4" 548201113726
@ 6.3 mm 3/8" 548201113729
@ 8.0 mm 3/8" 548201113730
1/4" 548900032037
1/4" LH 4712020
3/8" 548200018934
3/8" LH 548200018932
HADICOVE SPOJKY
1/4"-1/4" 14008810
3/8"-3/8" 14008811
3/8"-3/8"LH 14008812
@ 4 mm 14008031
@ 6 mm 14008038
@ 8 mm 14008094
HADICOVE SPONY
8,7 (%] 7.0-8,2 mm C 100000435
9,5 (%] 7.5-9,0 mm C100000437
10,5 @ 8,5-10,0 mm C100000441
1,3 @ 9,1-10,8 mm C100000438
12 d  95-11,5 mm C100000439
128 @ 10,3-12.3 mm C100000440
133 @ 10,6-12,6 mm C100000442
145 @ 11,8-138 mm C100000454
15 @ 12,3-143 mm C100000455
165 @ 13,2-158 mm C100000459
255 @ 22,0248 mm C100000458

30,7 @ 265300 mm C100000456
@ 10,0-16,0 mm C100000047
@ 8,0-12,0 mm C100000046




HADIC

TYPICKE SPASOBY SPOJENIA S RYCHLOSPOJKAMI

Pripojenie k reduk&énému ventilu s rychlospojkou

== 0 e

Hadicové spojky musia byt zabezpecené s hadicovymi sponamil

VOZIK PRE 1 FLASU VOIZIK PRE 2 FLASE

V1013000 V1010000




PRISLUSENSTVO K PLYNOM

GTC-100

SETRIC OCHRANNEHO PLYNU

Pri zvarani kratkych, prerusovanych zvarov tento Setric dokdze usetrit az 30% spotreby ochranného
plynu. Princip zariadenia je velmi jednoduchy: Setri¢ sa namontuje medzi reduk&ny ventil a hordk.kde
funguje ako druhostupnovy redukeny ventil. Zabranuje zvyseniu tlaku medzi redukEnym ventiiom a
hordkom, a tym eliminuje pretlak plynu, ktory sa uvolfiuje pri zacati zvarania.

S5ECOGTC100 c €

OHRIEVACE PLYNU

Maximdiny prietok  Teplota ohrevu Napdjacie napdtie Vykon ohrevu
plynu (°C) (V) (W)

Vysokovykonny ohrieva¢ plynu zabezpecuje plynulé pridenie plynu bez nebezpecia zamrznutia a
bez citelnej zmeny tlaku pridenia plynu g aplikdcidch, kde je pozadovany velky odber plynu. Umiest-
nené na CO2 tlakovej flasi plynu, ohreje prechddzajuci plyn este pred redukénym ventilom, a tym
zabrdni jeho zamrznutiu, plyn ostane plynule pridif optimdlinym prietokom.

Obj. &.

20 I/min 75°C 230 150 5CO2HEATER
Kontaktny typ ohrievaca CO2, ktory brdni nadmernému ochladzovaniu a zamrznutiu plynu a k tvorbe
ladu. Upevniuje sa na privodné potrubie redukéného ventilu pomocou 2 skrutiek.

= 75°C 24 85 C10000070

= 75°C 42 35 C10000071

DVOJITY VYPUSTACI VENTIL

horfavy plyn G3,8" LH 14008168
kyslik G1/4" 14008167
CO, G3/8" 14008166

SUPERFLEX PLYNOVE HADICE

¢ Pracovnd teplota: -30°C - +70°C

Obj. &. Typ  VnUtorny Hribkasteny Vonkajsi Pracovny tlak Dizka kdbla  EU standard « Hadica - SBR (NBR - PD)
e Zosilnenie : fexdil
mm mm mm bar m e Vonkajsia vrstva:  EPDM/SBR

30SPRFLEXAC6  AC 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXACS8 AC 8.0 3.5 15,0 20 50 PN-EN ISO 3821 méi?.éiéé"_
30SPRFLEXACY  AC 9,0 3,5 16,0 20 50 PN-EN-559
30SPRFLEXAC12  AC 12,5 3,5 19,5 20 50
30SPRFLEXOX6 OX 6,3 39 13,3 20 50
30SPRFLEXOX8 OX 8,0 3.5 15 20 50 PN-EN ISO 3821
30SPRFLEXOX9  OX 9,0 3,5 16,0 20 50 PN-EN-559
30SPRFLEXOX12  OX 12,5 3,5 19,5 20 50
30SPRFLEXTW44 dvojicka 4 x4 3,5 11 20 50 : . ;észss;:
30SPRFLEXTW66 dvojicka 6,3 x 6,3 30 12,3 20 50 EEZEE_ES% 3821 i
30SPRFLEXTW96 avojcka 9,0 X 6,3 48x35 15 20 50 e B@é& ;"H
30SPRFLEXPB6 Pb 6.3 3,5 13,3 10/15 50 —
30SPRFLEXPBY  Pb 9,0 3,5 16,0 10/15 50 ELNQ%ZC]Z' i i
30SPRFLEXPB12  Pb 12,5 3,5 19,5 10/15 50

/1




PAJKOVANIE A OHRIEVANIE

WOODY klampliarska sada s drevenou rukovétou
WOODY klampliarska drevend rukovat

UNIPRO spdjkovacka 350g 90°

UNIPRO spdjkovacka 500g 90°

UNIPRO spdjkovacka 300g rovnd

SWOODYKIT
SWOODYSHANK
SUNIPROCH350
SUNIPROCHS00
SUNIPROHH350




UNIPRO ohrievaci set ( rukovat + H26 hordk )

UNIPRO rukovat

UNIPRO rukovét s pilotnym plamernom

UNIPRO spdjkovaci/ohrievaci hordk H15
UNIPRO spdjkovaci/ohrievaci hordk H18
UNIPRO ohrievaci hordk H45, 3,8kg/h
UNIPRO ohrievaci hordk H50, 5,5kg/h
UNIPRO ohrievaci hordk H60, 6,7kg/h
UNIPRO turbo hordk T12

UNIPRO turbo hordk T14

UNIPRO turbo hordk 717

UNIPRO turbo hordk 720

UNIPRO hordk pre spdjkovanie rar 1/2”

UNIPRO spdjacia rira 60mm M14x1

UNIPRO spdjacia rdra 600mm M14x]1

UNIPRO spdijacia rura 750mm M14x]1

UNIPRO 3 smerny plynovy rozdelovac

UNIPRO spdijkovacia sada

EASYBURN opalovacia sada

SUNIPROB26SET

SUNISHANKSTD

SUNIPILOTSNK

SUNIPROH15

SUNIPROH18

SUNIPROHD45

SUNIPROHDS0

SUNIPROHDé0

SUNIPROTI12

SUNIPROT14

SUNIPROT17

SUNIPROT20

SUNIPROS12

SUNIPROET60

SUNIPROET600

SUNIPROET750

SUNIPROGD3

SUNIPROHBSET

SEASYBURNSET

g

/
L*ﬁ
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ZVARACIA CHEMIA

SUPERCERAMIX SPREJ VYTVARAJUCI CISTO KERAMIC-
KY POVLAK

- bezsilikdnovy protirozstrekovy sprej obsahujuci keramiku, ktory
poskytuje dihotrvajucu ochranu pred rozstrekom pri MIG/MAG

zvdrani, plazmovom alebo laserovom rezani. <0073
- vytvdra tenky bezsilikbnovy a bezvoskovy ochranny film
- dihd Zivotnost tohto povlaku Setri Cas a ndklady.
- rychloschndci
400 ml

SUPERWELD
BEZ SILIKONOVA KVAPALINA PROTI ROZSTREKU

- bezsilikdnu, vosku, a rozpUstadiel

- vysoko koncentrovany pripravok ktory chréni materidl pred prile-
penim rozstreku vznikajucim pri MIG/MAG alebo MMA zvdranim.

- spolahlivo chrdni plynovy hubicu, kontaktnt Spicku a zvarany
materidl pred rozstrekom. 5 liter

- neposkodzuje farby
- bez zdpachu
- vytvori bezvodny povlak a tym zabezpedi U&inny ochranu

- moderny Specidiny ventil umoZiuje pouzitie celého objemu
pripravku

20 liter

750SCERAMIX

750SWSPRAY

750SWCONCS5L

750SWCONC20L



Kovovd nddoba s pumpou

Plastovd nddoba s pumpou s T-ramenom

ZVARACIA CHEMIA

400 ml

1.5 liter

SUPERWELD BEZ SILIKONOVA ZVARACIA PASTA

- bezsilikbnovd ochrannd zvdaracia pasta

- poskytuje ochranu hubice, kontaktnej Spicky pocas zvdrania

pred rozstrekom
- zvySuje zivotnost hordku

350 gr

- bezsilikdnu, bez rozpUstadla a zdpachu, nehorlavy

EXACLEAN-1
CISTIACI A ODMASTNOVACIH
SPREJ

EXAPEN-2

CERVENY PENETRACNY
SPREJ

EXATEST-3
VYVOLAVACI SPREJ K PE-
NETRACNEJ SKUSKE

- EXACLEAN-1 cCisti povrch od
mastnoty, olejov ainych
necistét, ktoré mézu ovplyv-
nif vysledok merania tym, ze
znemoznia pristup penetrac-
ného spreju do malych
trhlin.

500 ml

- EXAPEN-2 sprej sa mdé pouzit
po dékladnom ocisteni po-
vrchu, nastriekaf a nechat
pdsobif 5 - 10 minUt pre
dokladné preniknutie do
pripadnych trhlin.

- Odstrérite zvyiok EXAPEN-2 200 M
Z ovrchu pomocou vody
alebo pomocou cCistiaceho
pripravkou ako napriklad
EXACLEAN-1

- Naneste EXATEST- 3 sprej zo
vzdialenosti cca 20cm na
testovany povrch. Pre per-
fektny vysledok nechajte
pdsobit 5 - 10 minut.

~Po feste je doleité ogistit 500 ml
povrch s EXACLEAN-1.

750WAPOO05L

750WAPO15L

750SWPASTE

750EXACLN1

750EXAPEN2

750EXATEST3




ZVARACIA CHEMIA

POVLAKOTVORNE SPREJE
ZINKBASE 99% ZINKOVY ZAKLADNY SPREJ

- 93% zinok na suchom povrchu, Cistota zinku 99%, 99% obsah zinkového
présku

- poskytuje dokonall dihotrvajicu ochranu pred kordziou gj v extrémnych
poveternostnych podmienkach

- zabezpecluje vysoky Uroven ochrany pred solnym, vodnym alebo agre-
sivnym prostredim

- elektricky vodivé, pouzitelné aj pod bodovy zvar

- po uschnuti lahko prefarbitelné beznymi farbivami, ale pred pouzitim je
potrebné skontrolovat kompatibilitu.

- rychloschnuci, o uvedie k Uspore ¢asu a ndkladov

- vysokd tepelnd oddolnost cca do 500°C

ZINKREPAIR LIGHT

LESKLO SVETLY ZINKOVY SPREJ NA OPRAVY

- svetlostriebornd farba, podobnd k Cerstvo galvanizovanému povrchu
- vysokd tepelnd odolnost do 300°C / krdtkodobo az do 800°C

- zabezpecuje vysoku Uroven ochrany pred solnym, vodnym alebo agre-
sivnym prostredim

- elektricky vodivé, pouzitelné aj pod bodovy zvar
- rychloschnuci, ¢o uvedie k Uspore ¢asu a ndkladov
- frojndsobnd ochrana - zinok, hlinikovy pigment a Zivica

SERVISNY SPEJ
SUPERLEAK PRIESAK SIGNALIZUJUCI SPREJ

- pre konrolu priesakov potrubia, armatur, ventilov, spdjkovanych, skrut-
kovych a zvdranych spojov, pre tlakové nddoby, kompresory, rozvody
stla¢eného vzduchu

- moznost pouZit o] pri holavych plynoch
- Setrny k pokozke, nehorlavy

- Obsahuje ochranu proti korézii

- bez rozpustadiel

SUPERCUT REZACI-VRTACI OLEJ V SPREJI

- Vysokovykonnd reznd kvapalina bez agresivnych prisad
- velmi dobrdé prilnavost

- efektivna a hospoddrna

- zvysuje Zivotnost ndstroja

- znizuje riziko Zlomenia ndstroja

- zvysi rychlost procesu

- Zlep3uje odvod triesok

- zabezpedi presnejsie tolerancie zdvitov

- pre pouzitie s ocelou, nehrdzavejicou ocelou ako agj pre farebné kovy
- pre strojné aj ruéné pouzitie

- idedine pre montdze a opravy

SUPERMULTI WLD 50
UNIVERZALNY UDRZBOVY MAZACI SPREJ

- vysokoUcginny sprej pre potreby Udrzby v priemysle

- Cisti a chrdni

- UNIVERZALNE poutitie ako pre:

- kontaktny vodeodpudivy sprej, susi a chrdni kontakty

- olejovy - vysokokvalitny vodoodpudzujici sprej

- rychlo rozpuUsta hrdzu, pomdha uvolnit spoje, rychle prenikne cez hrdzu,
rozpusti ju a odstrdni.

- antikordzny Ucinok pre rdzne kovové povrchy

- vyborny mazaci U¢inok bez poufzitia tuku

- Cisti znecistené kovové povrchy

- zanechd dlhodoby ochranny povlak bez tuku na povrchu kovu

- mbZe sa pouzit aj ako olej pre zbrane

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

400 ml

750ZNBASE?9

750ZNREPRLGT

750LEAKDET

750SPRCUT

750MULTIS



OCHRANNE POMOCKY




FANTOM 4 XL
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ATICKY SAMOSTMIEVACIA ZVARACSKA KUKLA

- extra velky rozmer priezoru: 100 x 60mm

- 4 infraCervené sensory kompatibiiné pre TIG zva-
ranie

- automaticky stmievacia zvdracia kukla s LCD
filfrom

- dvojié napdjanie: soldrne a s vymenitelné Li-baté-
riami

- stupen stmavnenia DIN 9-13, zdkladné stmavnenie
DIN 4

- funkcia pre brusenie, nastavenie citlivosti a one-
skorenia,
nastavitelné z vonkajsej strany kukly

- pinotvdrové krytie, gravitacny bod kukly je nasta-
vitelny,

- komfortné nosenie

- l[ahkd&, odolnd polykarbondtovd konstrukcia

- plne kompatibilnd a testovand podla noriem EN
ISO 175, EN 379, ANSI Z87.1




NORED EYE Il

- velky rozmer priezoru: 96 x 39mm

- 2 infraCervené sensory kompatibiiné pre TIG zva-
ranie

- automaticky stmievacia zvdracia kukla s LCD
filfrom

- dvojité napdjanie: soldrne a s vymenitelné Li-ba-
tériami

- stupen stmavnenia DIN 9-13, zdkladné stmavnenie
DIN 4

- nastavenie citlivosti a oneskorenia z vnutornej
strany kukly

- nastavenie funkcie brisenia z vonkajsej strany
kukly

- plnotvdrové krytie, gravitacny bod kukly je nasta-
vitelny,

- komfortné nosenie

- lahkd&, odolnd polykarbondtovd konstrukcia

- plne kompatibilnd a testovand podla noriem EN
ISO 175, EN 379, ANSI 287.1

NORED EYE Il BLACKBASE

YXE ANSIZE7.1 CANICSAZO4.3 WAIS-8/9-13

|| NOREDEYEI (BLACKBASE) FANTOM 4 XL

Rozmer priezoru 96 x 39 mm 100 x 60 mm
Pocet infracervenych senzorov 2 4
Rozmer Icd kazety 110x 20 x 8 mm 110x 920 x 2 mm
Operacnd teplota -5°C -+55°C -5°C-+55°C
Skladovacia teplota -20°C - +70°C -20°C - +70°C
Stupen ochrany v jasnom stave dIN 4 DIN 4
Stupen ochrany pocas zvdarania dIN 9-13 DIN 5-8, DIN 9-13
Reak&ny cas pri zapnuti 0.00001 sec 0.00001 sec
Cas oneskorenia 0.1-1.0sec 0.1-1.0sec
Zdroj napdjania soldrny ¢ldnok + Litiovd batéria solarny ¢ldnok + Litiovd batéria
Zapnutie/vypnutie automatické automatické
Uv/ir priepustnost DIN 16 DIN 16

Hmotnost 507 gr 540 gr




-/\ATICKY SAMOSTMIEVACIA ZVARACSKA KUKLA

FANTOM 4 XL

s,

h

Silver-Metal Red-Metal Blue metal
8FNTMA4SILMET 8FNTM4REDMET 8FNTM4BLUMET

Alcatraz-Skull
8FNTM4ALCSKL

Blue-Eagle Lighting-Skull Blue-Skull
8FNTM4BLUEAG 8FNTM4LIGSKIL 8FNTM4BLUEINF

Fire-Girl
8FNTM4FLMGRL

Fire-Skull Flower-Skull Green-Skull
8FNTM4FLMINF 8FNTM4FLWSKL 8FNTM4GRNSKL

Xl

Fire-Bike Poker-Skull Bike-Girl
8FNTM4FLMBIK 8FNTM4MAGICB 8FNTM4BIKGRL




NORED EYE Il

Silver-Metal Red-Metal Blue metal
8NRDE2SILMET 8NRDE2REDMET 8NRDE2BLUEMET

BLACKBASE
8NRDE2BLACKB

Alcatraz-Skull Blue Eagle Lighting-Skull
8NRDE2ALCSKL 8NRDE2BLUEAG 8NRDE2LIGSKIL

Blue-Skull
8NRDE2BLUEINF

Fire-Girl Fire-Skull Flower-Skull
8NRDE2FLMINF 8NRDE2FLWSKL

Green-Skull
8NRDE2GRNSKL

Fire-Bike Poker-Skull
8NRDE2FLMBIK 8NRDE2MAGICB

Bike-Girl
8NRDE2BIKGRL




E STITY A KUKLY, OCHRANNE OKULIARE

ZVARACSKA KUKLAPVC  ZVARACSKESTITPVC  ZVARACSKA KUKLA SO ZVARACSKY STiT SO
SKLOLAMINATOM SKLOLAMINATOM

90x110 mm 90x110 mm

EN 175 EN 175 EN 1758 EN 175

17001804 C € 17001801

q3 548910000017 q3 548910000016 q3

OCHRANNE OKULIARE ~ OCHRANNE OKULIARE ~ OCHRANNE OKULIARE =~ OCHRANNE OKULIARE S
PRE ZVARANIE S PLAME- PRE ZVARANIE S PLAME-  PRE ZVARANIE S PLA- GUMENYM POPRUHOM,

NOM, DIN5, OTVARATEL- NOM, DIN5, OTVARA-  MENOM, DIN5, CIERNY UZAVRETE
NE, PLAST TELNE, KOV PLAST
@ 50 mm 17007220 @ 50 mm 17007200 @ 50 mm 17008790 17004430

q3 DIN EN166:2002-04 g3 DIN EN166:2002-04 g3 DIN EN166:2002-04 q3 DIN EN166:2002-04

POMOCNIK VYBERU ZVARACIEHO OCHRANNEHO SKLA

Proces Priemer elektrédy Velkost pridu Minimdlna ochrana  Odporiéand ochrana
(mm) (A) (DIN) (DIN)
<3/32 (2.5) <60 7 —
) 3/32-5/32 (2.5-4) 60—-160 8 10
MMA ZVARANIE 5/32-1/4 (4-6.4) 160-250 10 12
> 1/4 (6.4) 250-550 1 14
<60 7 —
p 60—-160 10 11
MIG/MAG ZVARANIE 160-250 10 19
250-550 10 14
<50 8 10
TIG ZVARANIE 50-150 8 12
150-500 10 14
5 <500 10 12
DRAZKOVANIE 500-1000 1 14
<20 6 6do 8

p 20-100 8 10
ZVARANIE S PLAZMOU 100-400 10 12
400-800 11 14
<20 4 4
20-40 5 5
40-60 6 6
REZANIE S PLAZMOU 60-80 8 8
80-300 8 9
300-400 9 12
400-800 10 14




OCHRANNE

ZIVARACSKA ZASTERA

Zvaracskd zdstera z hovadzej stiepenky, presité s KEVLAROM, Zltej
farby, so zvysenou odolnosfou voci rozstreku a ohru. Odolnost voci
kontaktnému teplu 100°C ( 60sek).

]

50APRK811Y

T

ENT11611:2008 Class|

EN470-1,

ZVARACSKE BOLERO, "KEVLAR"
Zvaracské bolero z hovadzej stiepenky, presité s KEVLAROM, Zltej
farby, so zvysenou odolnosfou vocirozstreku a ohnu. Odolnost voci
kontaktnému teplu 100°C ( 60sek).

]

50HDBOLERO

EN470-1,
EN11611:2008 Class1

ZVARACSKA KAZAJKA

Zvdracskd kazajka z hovdadzej stiepenky, presité s KEVLAROM, 7l
tej farby, spinacia spona na krku a pdnty na krizoch, so zvysenou
odolnostou voci rozstreku a ohriu. Odolnost voci kontaktnému teplu
100°C ( é0sek).

Ce

XL: 50WEGOWNYKXL
XXL: 50WEGOWNYKXXL

EN470-1,
EN11611:2008 Class]

X

ZVARACSKY RUKAVNIK

Zvdracsky rukdvnik z hovadzej stiepenky, presité s KEVLAROM, Zltej
farby, so zvysenou odolnosfou voci rozstreku a ohriu. Odolnost voci

kontaktnému teplu 100°C ( 6

-

EN470-1,
EN11611:2008 Class]

IVARACSKY KABAT

Zvdracsky kabdt z hovadzej stiepenky, presité s KEVLAROM, Zltej
farby, so zvysenou odolnostou voci rozstreku a ohnu. Odolnost voci
kontaktnému teplu 100°C ( 60sek).

Cce

XL: 50JCTKXL
XXL: 50JCTKXXL

EN470-1,

GAMASE, hové&dzia stiepenka
Gamase z hovadzej stiepenky, presité s KEVLAROM, Zltej farby, so
suchym zipsom, odoIné voci rozstreku a ohriu. Odolnost voci kon-

taktnému teplu 100°C ( 60sek).
B

o

Ce

EN470-1,

S50SPATKT4YN EN11611:2008 Class1

EN11611:2008 Class]

XXXL: 50JCTKXXXL

33




ANNE RUKAVICE

MECHANICKE PRACOVNE RUKAVICE

Prvotriedne pracovné rukavice z hovadzej koze, so Zltou textil-
nou c¢asfou na manzete, S ochranou artérie, prstov a pdste.

EN420,
EN388:4243

Velkost:10: 50WOG1010YN

TIG ZVARACIE RUKAVICE

Jemné rukavice pre TIG zvdranie z kozej koze. Odolnost voci
kontaktnému teplu 100°C ( 12 sek).

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Velkost: 10: 50TIG1010N 11: 50TIG1011N

ZVARACSKE RUKAVICE - BASIC
Zvaracské rukavice z hovadzej stiepenky, s tepluvzdornou pod-
Sivkou, odolné voci rozstreku a ohriu. Odolnost voci kontaktné-
mu feplu 100°C (15 sek). .

g

EN420,
EN388: 3143,
EN407:413X3X,

EN12477: type A

Velkost 10: 50WOG1010BNDP

TIG ZVARACIE RUKAVICE

Jemné rukavice pre TIG zvdranie s dlanou z kozej koze, chrbdt a
manzety z impregnovanej hovédzej stiepenky, presité s KEVLA-
ROM. Odolnost voci kontaktnému teplu 100°C ( 12 sek).

A

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Velkost: 10: 50TIGK1010YN 11: 50TIGK1011YN

ZVARACSKE RUKAVICE - KEVLAR
Zvdracské rukavice z hovadzej stiepenky, s tepluvzdornou pod-
sivkou, odolné vocirozstreku a ohriu.

Presivané s KEVLAROM.  Odolnost voci kontaktnému teplu
100°C ( 15 sek).

g

EN420,

EN388: 3143,
EN407:413X3X,
EN12477: type A

Velkost:10: 50WEGK1410YL

S50WEGK1410BL

TIG ZVARACIE RUKAVICE

Jemné rukavice pre TIG zvdranie s dlarou z kozej koze, chrbdt a

manzety z impregnovanej hovadzej stiepenky, presité s KEVLA-

ROM. Odolnost voci kontclit_n\ému teplu 100°C ( 12 sek).
—

ce

|
EN420, }
EN388:2111, |

EN407:412X4X,
EN12477 type B

Velkost:10: 50TIGK]3]ON 11: 50TIGK1311YN
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OCHRANNE RUKAVICE

MONTAZNE OCHRANNE RUKAVICE

Povlak na dlani, resp. na chrbte ruky chrdni pred mensimi poraneniami a zabezpecuije protismykové uchope-
nie. Farebne rozdielne manzety podla velkosti. Vo velkostiach 8-10.

8 D A (R

Ochranné rukavice, mdacané v PU. Uréené pre zdmocnicke, montdzne préce, pre

skladnikov, zabezpeluju pohodiné na nosenie. Ochranné rukavice, macané v PU.
Urcené pre zadmocnicke, montdzne prdce, pre skladnikov, zabezpecuju pohodiné
na nosenie.

\ é‘:} éw) hJTlEr F'—-b

Misspswuw
5 !Nis-

21

} 1
1vv l=l_l—' IVWETL.LY

GREY FROG WHITE FROG

s 0 4oz , = on o = , , v s N , 4
Ochranné Lycra/nylon rukavice, macane dlanou v nitrile. Urcené pre zadmocnicke, montdzne prace, pre skladnikov, za-
bezpecuju pohodiné na nosenie. Povilak na dlani, resp. na chrbte ruky chrdni pred mensimi poraneniami a zabezpecuje
protismykové uchopenie. Farebne rozdielne manzety podia velkosti.

- e —C ) - —— — - r——
WiEL WL IWELID
PANTHER *GEKKO 3/4 *GEKKO LIGHT

Obj. ¢. 5013GPEPUG__ 5013GPEPUW__ 015GLYCNIBG__ 5015GLYNIDTL34__ 5015GLYNIDTL__
materidl rukavice Lycro/nylon Lycra/nylon Lycra/nylon
Materidl mécaného povlaku Poliuretéan Poliuretdn Nitril Nitril Nitril
predpisy EU EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388
Stupen ochrany (EN388) 3121 3121 4121 4121 4121
Protismykovd Uprava +++ +++ +4+++ +4+++ +++++
Velkost 89,1011 8,9.10,11 89,10 89,10 8,9.10
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POZNAMKY







IWELD Kft.

H-2314 Haldsztelek

Il. RAkoczi Ferenc 90/B
Tel.: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626
www.iweld.sk

Sales Manager Slovakia:

Daniel Kosik
daniel.kosik@iweld.sk
mobil: +421 907 492 220
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